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Zpráva o produktivitZpráva o produktivitZpráva o produktivitZpráva o produktivitěěěě
29.10.2008 spln29.10.2008 spln29.10.2008 spln29.10.2008 splněěěěnononono

Zákazník

 

Drehbolzen  1280811000 (203193)

Vaše reference  

Vypracoval  Kášek

 

 

 

 
Schváleno

  

                                                                                                                          Sandvik Coromant

/  / Kášek
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Aktuální situace: 

DoporuDoporuDoporuDoporuččččení: ení: ení: ení: 

 

 

RoRoRoRočččční úspora 131 279 Kní úspora 131 279 Kní úspora 131 279 Kní úspora 131 279 Kčččč

 

 

Úspory výrobního Úspory výrobního Úspory výrobního Úspory výrobního ččččasu 207 (hod) asu 207 (hod) asu 207 (hod) asu 207 (hod) 
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ZnaZnaZnaZnaččččka strojeka strojeka strojeka stroje HassHassHassHass SouSouSouSouččččástástástást 1280811000 (203193)1280811000 (203193)1280811000 (203193)1280811000 (203193)

ID (ident. ID (ident. ID (ident. ID (ident. čččč.) .) .) .) strojestrojestrojestroje     Kód CMCKód CMCKód CMCKód CMC 02.102.102.102.1

Náklady na hodinu provozu strojeNáklady na hodinu provozu strojeNáklady na hodinu provozu strojeNáklady na hodinu provozu stroje 600 K600 K600 K600 Kčččč PoPoPoPoččččet souet souet souet souččččástí na jedno upnutíástí na jedno upnutíástí na jedno upnutíástí na jedno upnutí 1111

Hodinové náklady seHodinové náklady seHodinové náklady seHodinové náklady seřřřřizovnyizovnyizovnyizovny 0 K0 K0 K0 Kčččč popopopoččččet souet souet souet souččččástí (mástí (mástí (mástí (měěěěsíc) síc) síc) síc) 6000600060006000

        PoPoPoPoččččet souet souet souet souččččástí za rokástí za rokástí za rokástí za rok 70000700007000070000

 

Analýza nákladAnalýza nákladAnalýza nákladAnalýza nákladů ů ů ů na souna souna souna souččččástástástást 
ReferenceReferenceReferenceReference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

  
Náklady na obráběcí stroj 8,93 Kč 7,34 Kč

Náklady na nástroje 0,20 Kč 0,15 Kč

Náklady na VBD 1,25 Kč 1,19 Kč

Náklady výměny 0,83 Kč 0,65 Kč

Náklady na výměnu nástroje 0,00 Kč 0,00 Kč

Náklady seřizovny 0,00 Kč 0,00 Kč

Dodatečné náklady 0,00 Kč 0,00 Kč

 

Celkové náklady 11,21 Kč 9,33 Kč

 

ZvýZvýZvýZvýššššení produktivity u doporuení produktivity u doporuení produktivity u doporuení produktivity u doporuččččených nástrojených nástrojených nástrojených nástrojůůůů 22%22%22%22%

ZvýZvýZvýZvýššššení produktivity za celou dobu cyklu ení produktivity za celou dobu cyklu ení produktivity za celou dobu cyklu ení produktivity za celou dobu cyklu 22%22%22%22%

Úspory výrobního Úspory výrobního Úspory výrobního Úspory výrobního ččččasu za rokasu za rokasu za rokasu za rok 207 (hod) 207 (hod) 207 (hod) 207 (hod) 

Úspory na souÚspory na souÚspory na souÚspory na souččččástástástást 1,88 K1,88 K1,88 K1,88 Kčččč

Úspory na jednotku (mÚspory na jednotku (mÚspory na jednotku (mÚspory na jednotku (měěěěsíc)síc)síc)síc) 11 252,50 K11 252,50 K11 252,50 K11 252,50 Kčččč

Úspory na rokÚspory na rokÚspory na rokÚspory na rok 131 279 K131 279 K131 279 K131 279 Kčččč
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

Konkurence pravá hrubování Sandvik pravá hrubování

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Konkurence

Kód DWLNR2525M08

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M08

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Konkurence

Kód WNMG080408

Kód (označení zákazníka) WNMG080408

Třída WPP20

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 163,50 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Hrubování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 712

Průměr (Dm) (mm) 85

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,15

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,4

Délka řezu (mm) 0

  

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Coromant

Kód DWLNR2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Coromant

Kód WNMG060408-PR

Kód (označení zákazníka) WNMG060408-PR

Třída GC4235

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 186,90 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Hrubování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 655

Průměr (Dm) (mm) 85

Řezná rychlost (vc) (m/min) 175

Posuv (fn) (mm/ot) 0,2

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,4

Délka řezu (mm) 0
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

  

Počet průchodů 2

Doba v řezu na součástku[min] 0,36

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,36

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

144

Životnost nástroje (minuty) 52,38

Životnost nástroje (metry) 12,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci

  

Počet průchodů 2

Doba v řezu na součástku[min] 0,3

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,3

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

144

Životnost nástroje (minuty) 42,65

Životnost nástroje (metry) 12,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

Konkurence levá hrubování Sandvik levá hrubování

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Konkurence

Kód DWLNR2525M08

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M08

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Konkurence

Kód WNMG080408

Kód (označení zákazníka) WNMG080408

Třída WPP20

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 163,50 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Hrubování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 712

Průměr (Dm) (mm) 85

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,15

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,4

Délka řezu (mm) 0

  

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Coromant

Kód DWLNR2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Coromant

Kód WNMG060408-PR

Kód (označení zákazníka) WNMG060408-PR

Třída GC4235

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 186,90 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Hrubování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 655

Průměr (Dm) (mm) 85

Řezná rychlost (vc) (m/min) 175

Posuv (fn) (mm/ot) 0,2

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,4

Délka řezu (mm) 0
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

  

Počet průchodů 2

Doba v řezu na součástku[min] 0,36

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,36

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

144

Životnost nástroje (minuty) 52,38

Životnost nástroje (metry) 12,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci

  

Počet průchodů 2

Doba v řezu na součástku[min] 0,3

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,3

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

144

Životnost nástroje (minuty) 42,65

Životnost nástroje (metry) 12,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

Konkurence pravá načisto Sadvik pravá načisto

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Konkurence

Kód DWLNR2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Konkurence

Kód WNMG060404

Kód (označení zákazníka) WNMG060404

Třída WPP01

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 188,30 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Velmi jemné dokončování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 2419

Průměr (Dm) (mm) 25

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,06

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,3

Délka řezu (mm) 12

  

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Coromant

Kód DWLNR2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNR2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Coromant

Kód WNMG060404-WF

Kód (označení zákazníka) WNMG060404-WF

Třída GC1515

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 245,60 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Velmi jemné dokončování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 2419

Průměr (Dm) (mm) 25

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,07

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,3

Délka řezu (mm) 12
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

  

Počet průchodů 1

Doba v řezu na součástku[min] 0,08

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,08

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

72

Životnost nástroje (minuty) 5,95

Životnost nástroje (metry) 0,86

Kritéria výměny nástroje (11) Špatná kvalita povrchu 
obrobku

  

Počet průchodů 1

Doba v řezu na součástku[min] 0,07

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,07

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

108

Životnost nástroje (minuty) 7,65

Životnost nástroje (metry) 1,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci
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Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

Konkurence levá načisto Sandvik levá načisto

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Konkurence

Kód DWLNL2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNL2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Konkurence

Kód WNMG060404

Kód (označení zákazníka) WNMG060404

Třída WPP01

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 188,30 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Velmi jemné dokončování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 2419

Průměr (Dm) (mm) 25

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,06

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,3

Délka řezu (mm) 12

  

NástrojNástrojNástrojNástroj  

Výrobce Coromant

Kód DWLNL2525M06

Kód (označení zákazníka) DWLNL2525M06

  

  

Náklady 1 872,00 Kč

Počet výměn VBD 400

Doba výměny jedné VBD (min) 2

  

  

  

  

  

BBBBřřřřitová destiitová destiitová destiitová destiččččkakakaka  

Výrobce Coromant

Kód WNMG060404-WF

Kód (označení zákazníka) WNMG060404-WF

Třída GC1515

  

Počet břitů VBD 6

Náklady na VBD 245,60 Kč

  

Počet VBD 1

  

  

ŘŘŘŘezné podmínkyezné podmínkyezné podmínkyezné podmínky  

Řez Velmi jemné dokončování

Otáčky vřetena (n) (ot./min) 2419

Průměr (Dm) (mm) 25

Řezná rychlost (vc) (m/min) 190

Posuv (fn) (mm/ot) 0,07

  

  

Hloubka řezu (ap) (mm) 0,3

Délka řezu (mm) 12

  

10  



 
© 2008 AB Sandvik Coromant. All rights reserved. ROMAN.KAS-8303104331 

 

Reference Reference Reference Reference DoporuDoporuDoporuDoporuččččenoenoenoeno

  

Počet průchodů 1

Doba v řezu na součástku[min] 0,08

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,08

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

72

Životnost nástroje (minuty) 5,95

Životnost nástroje (metry) 0,86

Kritéria výměny nástroje (11) Špatná kvalita povrchu 
obrobku

  

Počet průchodů 1

Doba v řezu na součástku[min] 0,07

Doba bloku na jedno upnutí[min] 0,07

  

Životnost nástroje (počet 
součástí)

108

Životnost nástroje (minuty) 7,65

Životnost nástroje (metry) 1,3

Kritéria výměny nástroje (12) Obrobek mimo toleranci
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