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Australsky strojirensky podnik Turnwell, ktery se
zabyva presnym obrabénim, nasel reSeni, které
Setfi Cas i penize. str.4




Zacilit
a neminout

P> \olba spravného nastroje
muze zasadnim zplsobem
ovlivnit dlouhodoby uspéch
podnikani firmy. O tom vi své
australska firma Turnwell, ktera
se zabyva pfesnym obrabénim.
Firma Turnwell zaméfila svoji
pozornost na naklady na sou-
Castku spiSe nez na naklady na
nastroj. Podafrilo se ji dosah-
nout Uspor v hodnoté tfi tisic
australskych dolard, protoze
dodatecné investovala fficet
dolard do nastroje.

P¥i rozhodovani v podnika-
ni je vysSe nakladl nepochybné
klicovym faktorem, ale pokud
zlistane faktorem jedinym,
mohou byt nasledky skutec¢né
dalekosahlé. Firma se, napfi-
klad, rozhodne pro velkou in-
vestici do obrabéciho stroje a
zvoli k nému nastroje, na kte-
rych - podle ceny za kus - usetfi
par korun. To mate, jako kdyby
si olympionici Kristan Bromley a
Shelley Rudmanova - o kterych
pojednava ¢lanek na strané ffi -
nazuli misto specialnich bézec-
kych treter botasky.

V rychlém svété sportovni
discipliny skeleton, stejné jako i
Vv jinych sportovnich od-
vétvich, zavisi optimal-
ni vykon na celé fadé
faktoru: Spickove vy-
Skoleném podplrném
tymu, spravné zvolené
strategii, dobré vyzivé
a tréninku, vhodné vy-
braném odévu a talentu
sportovce. Opomene-li
se jeden jediny faktor, celkovy
vysledek to zasadné ovlivni.

Uspéch v oblasti strojiren-
stvi zalezi stejnou mérou na
erudici oborniku, ktefi jsou
schopni poskytnout podporu,
vedeni i radu, tak i na vybé-
ru spravného stroje a nastro-
ju. Firma Dormer si zaklada na
tom, Ze jeji zaméstnanci jsou v
terénu schopni vyresit jakykoli
ukol, ktery pred né postavite.

Pevné véfim, Ze i v tomto
Cisle ¢asopisu D.World nalez-
nete jiskru inspirace, ktera po-
sune vase podnikani kupredu.

FABRIZIO RESMINI
PREZIDENT, FIRMY DORMER
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Vibrace pod lupou

Diky dvéma vyzkumnym projektiim, které v sou¢asné dobé
probihaji ve firmé& Dormer v Italii, se firma fadi mezi Spicku v
oblasti vyvoje feznych nastroju. Cilem téchto dvou projektu

je lépe porozumét fyzikalnim procesum, které stoji za vibraci
Feznych nastroju, tedy fenoménu, kterému se rovnéz fika chvéni,
zaroven vsSak budou mit zasadni prinos pro zakaznika.

»» Podobné projekty najdete
spiSe na vyzkumnych pracovistich
univerzit,” fika Francesco Minutil-
lo, ktery ma na starosti vyzkum-

né projekty ve firmé Dormer v Ita-
lii. ,Jsme pfesvédceni o tom, Ze je
tfeba aktivné rozsifovat nase dosa-
vadni znalosti o vibracich — nejen

proto, abychom dokazali vyvijet
nové generace obrabécich nastro-
ju, ale také proto, abychom byli
schopni nasim zakaznikdm pomo-
ci vyresit problémy spojené s ne-
Zadoucimi Ucinky vibraci. Zkratka
a jednoduse, chceme se na tomto
vyzkumu podilet.”

,Vibrace, které vznikaji pfi frézo-
vani, mohou vyrazné ovlivnit cely
proces obrabéni, od ¢asu cyklu
a produktivity po kvalitu povrchu
soucastky a trvanlivost nastroje.”

Prace na prvnim vyzkumném
projektu zacala v lednu roku 2009.
Jejim cilem bylo optimalizovat pro-

D.World je ¢asopis pro obchod a technologii od spole¢nosti Dormer, Via Varesina 184, 201 56 Milan, Italie.
Telefon: +39 (0)2380451.
D.World vychazi tfikrat roéné a je k dispozici zdarma zakaznikam firmy Dormer po celém svété. Séfredaktor
a osoba zodpovédna podle Svédského tiskového zakona: Elke Aurand. Vyroba: Spoon Publishing,

Stockholm, Svédsko. Koordinator: Simon Winstanley. Titulni stranka - foto: Berry Mak
Material pouZity v této publikaci Ize reprodukovat pouze se svolenim. Zadosti o svoleni zasilejte Spoon Publishing. Obsah tvodniku a nazory
vyjadrené v ¢asopise D.World nemuseji nutné odrazet presvédceni spolecnosti Dormer ani nakladatele.

Reakce a dotazy tykajici se ¢asopisu vitame. Kontakt: D.World, Spoon Publishing, Kungstensgatan 21B, 113 57 Stockholm, Svédsko. Telefon:

+46 (8) 442 96 20. Email: d.world@spoon.se

Distribuce - dotazy: simon.winstanley@dormertools.com. Tiskne: Broadsword (UK) Ltd.
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,,Vibrace, které vznikaji
pri frézovani, jsou
jednim z nejvétsich
problémd, ovliviujicich
cely proces obrabéni.”

FRANCESCO MINUTILLO, DORMER, ITALIE

ces obrabéni a vyvinout nastroj,
ktery by byl schopen méfit stabilitu
frézovani.

V praxi to znameno vyvinout soft-
ware, ktery by dokazal vytvorit dia-
gram stability bfitu (SLD), dvouroz-
meérny graf, ktery porovna axialni
hloubku s feznou rychlosti, pfi
¢emz hrani¢ni ¢ara rozdéli kfivku
na oblast stability a nestability.

V soucasné dobé existuje na
trhu nékolik komerénich programt
SLD, ale firma Dormer se chysta
vyvinout vlastni firemni program,
ktery ji umozni lépe porozumét
procestm obrabéni.

,Lepsi stabilita zlepsi vykon
frézy, zvysi produktivitu vyroby,
snizi vyrobni naklady, zlepsi kva-
litu povrchu, omezi se problémy s
utvarenim tfisky, prodlouZi se tr-
vanlivost nastroje a nebude docha-
zet k poskozeni loziska vietene,”
vysvétluje Minutillo.

»Vzniknou-li pfilis velké vibrace,
operatofi se vétSinou rozhodnou
snizit feznou rychlost, ale s pomo-
ci SLD, budou naopak moci rych-
lost zvysit, protoze jasné uvidi, kde
je hranice oblasti stability.”

Druhy vyzkumny projekt se tyka
vyvoje analyzatoru zvukového
spektra, nastroje, ktery bude scho-
pen analyzovat zvukovych efekt
vibraci, které vznikaji pfi frézova-
ni. Tento projekt, ktery navazuje na
prvni projekt - vyvoj SLD, byl za-
hajen v ¢ervnu roku 2009. Pomoci
jednoduchého levného mikrofonu,
ktery se pfipoji ke stroji a pomoci
nove vyvinutého firemniho softwa-
ru, je dnes mozné detailné a pres-
né analyzovat proces frézovani a
ziskat tak dulezité informace o vi-
braci i jeji frekvenci. Diky tomu je
pak napfiklad mozné najit stabilni
feznou rychlost.

,Oba vyzkumné projekty muse-
ji jesté projit dal$im testovanim v
laboratofi i v terénu, nez je firma
zacne nabizet na trhu, ale vysled-
ky, jichZ jsme zatim dosahli, na-
znacuji, ze jsme pokrocili o notny
kus vpfed,’uzavira Minutillo.

ALEXANDER FARNSWORTH
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Bleskurychly start
Shelley Rudmanoveé.

Vynikajici
sportovni

@ Jak jsme jiz psali v Casopisu
D.World 1/2010, Kristan Bromley
a Shelley Rudmanova zavodili za
Velkou Britanii na zimnich olym-
pijskych hrach 2010 v kanadském
Vancouveru v discipliné skeleton.
Po &tyfech kolech pfi rychlostech
pfesahuijicich 140 kilo-
metr( v hodiné (87 mil/h)
skoncili oba sportovci na
dlstojném Sestém misté.
Tento vysledek nasle-
doval po velkém uspéchu
ve Svétovém poharu, v
némz se Bromley umis-
til celkové Sesty a Rud-
manova druha. Na osmi
zavodech Svétového po-
haru nasbirali tito dva
sportovci ze Sheffieldu
dvé zlaté, dvé stfibrné a Kristaf
tfi bronzové medaile. Bromley.

Nové vyrobky

D.Rapid
Specialni reseni
® Narust poptavky po specializovanych na-
strojich roste a proto firma Dormer predstavila

novou sluzbu v oblasti vrtakl ze slinutého kar-
litu zavith, vyssi produktivitu a snizeni nakladd na bidu.

spectrum
~ - @Qeeeee
Predstavujeme: nova

rada zavitnik( Spectrum™

® Firma Dormer uvedla na trh novou fadu vSestran-
nych zavitnikd dle normy DIN, ktera nabizi lepsi kva-

Jméno nové sluzby D.Rapid, svéd¢i o tom, ze
rychla nabidka ceny i dodani hotového vyrobku
je pro zakaznika naprosto zasadni.

Tato sluzba garantuje vyhotoveni nakresu na-

stroje a stanoveni jeho ceny do dvaceti
f

jeden otvor.

Nova rada Spectrum™ zaujme kazdého, kdo se za-
byva vyrobou zavitu v sou¢astkach z oceli, legované
oceli, korozivzdorné oceli, litiny, médi a hli-
niku. Nova fada doplfuje stavajici rady vse-
strannych zavitnik dle normy ISO a ANSI v
nabidce firmy Dormer.

V8echny zavitniky fady Spectrum™ byly
navrzeny s ohledem na zajisténi plynulého
procesu obrabéni. Vyznacuji se 3D drazkou
pro odvod tfisek s konstantnim uhlem cela,
ktery usnadriuje tvorbu Uzkych a pravidelnych
tfisek. Tato konstrukce spolu s dostatkem pro-
storu v draZce zabranuje zasekavani trisek.

K lepSimu odvodu trisek dale napomaha
kratka délka zavitu, diky niz se snizuje krouti-
ci moment pfi fezani zavitu.

Nové zavitniky Spectrum™ jsou vyrobeny
z vysoce kvalitni praskové oceli s obsahem
vanadia, coz zajistuje nadstandardni pevnost
bfitu. Trvanlivost nastroje se diky tomuto ma-
terialu prodluzuje o 30 az 70 procent v po-
rovnani se standardnimi zavitniky dle normy
DIN.

StyF hodin od obdrzeni poptavky a dobu
vyrobniho procesu do nejvySe dese-

ti pracovnich dnud. Firma pouziva rychlé
metody odbaveni, aby byl cyklus co nej-
krat$i, a nevyzaduje objednavku v mini-
malnim poctu kusu.

Aby se cena urcila co nejrychleji a
nejpresnéji, pripravila firma jednodu-
chy formular s jasné definovanymi para-
metry, které cely proces ur¢ovani ceny
usnadni.

Zakaznik ma moznost si podle svych
pozadavku vybrat z celé fady specifika-
ci. K dispozici je Siroka nabidka typu po-
vrchové Upravy, moznost zvolit jednodu-
chou nebo dvojitou fazetu, rizné druhy
stopek, nastroje s vnitinim chlazenim
nebo bez, i moznost vybrat stupnovité
vrtaky, které maiji az tfi vrtaci pramery.
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Porady Hartmuta Schimandtkea z
firmy Turnwell (vlevo) s Brucem
Sherwoodem 2<€irmy Dormer jsou._
klicovym faktorem pri zvysovani
produktivity. o=

Uspora éasu i penéz

Firma Turnwell se pfi nakupu nastroji zaméruje na naklady na soucastku spiSe nez na
naklady na nastroj, a to bez ohledu na velikost davky. Tato filozofie ji v poslednich Sesti
letech umoznila trojnasobny rust.

PP Hartmut Schmandtke vi, ze
volba spravného nastroje mize
dlouhodobé ovlivnit firemni nakla-
dy, atoiv pfipadé vyroby soucas-
tek v malych sériich. Jeho firma
Turnwell, divize spole¢nosti Hart-
muts Hi Tec Engineering Pty. Ltd.
(viz sloupek), se nachazi ve Victo-
rii v Australii. Za poslednich Sest let
se rozrostla na trojndsobek pravé
diky této filozofii. ,Nezajimaji mé
naklady na nastroj,” fika Hartmut.
,10, CO mé zajima, jsou naklady na
soucastku. Lidé se timto pomérem
pfi nakupu nastroji moc nefidi.”
Napfriklad pfi vyrobé tficeti péti
tisic soucastek pro jednoho kli-

4

,,Nezajimaji mé nakla-

dy na nastroj; to, co
mé zajima, jsou nakla-
dy na soucastku.”

HARTMUT SCHMANDTKE, TURNWELL

enta se diky pfechodu z vrtaku z
rychlofezné oceli na monolitni kar-
bidovy vrtak MP-X Dormer zkratil
¢as cyklu o patnact procent. Firma
usporila asi Sest tisic australskych
dolard ro¢né (tj. 5 400 americkych
dolard). Hartmut fika, ,Poznal jsem,
Ze vice Ize uSetfit obrabénim vice

soucastek na jeden nastroj Ci zkra-
cenim ¢asu cyklu, nez nakupem
levnéjsiho nastroje.”

KVALITA obrobeného povrchu sou-
Castky je pro Hartmuta, ktery po-
uziva CNC stroj k vyrobé malych
davek a nékdy i jediné soucastky,
stejné zasadni. Podle néj je sefi-
zeni i programovani CNC stroje
rychlé a v zasadé ne o moc drazsi
nez ruéni stroje. Navic je vysledek
lepsi, pfedevsim co se tyCe kvali-
ty obrobeného povrchu soucatky.
Podle Hartmuta se lepSi nastro-
je vyplati i v pfipadé vyroby v ma-
lych davkach. ,Nastroj, ktery dobre

obrobi sto tisic soucastek stejné
dobre obrobi i sto souc¢astek,” Fika.
,Uspory se projevi na Zivotnosti na-
stroje.”

Hartmut s nadSenim vzpomina
na svoji prvni zkusenost s vysoce
ucinnym monolitnim karbidovym
vrtakem R583 CDX-Al od Dorme-
ru, ktery je ur€eny pro obrabéni hli-
niku. Souéasti zakazky bylo vyvr-
tani dvaceti tisic dér, a Hartmanovi
se podarilo zkratit ¢as vrtani z vice
nez tficeti Sesti hodin na méné nez
Sest; naklady na vyrobu jedné sou-
¢astky se snizily ze 17,71 centu
(asi 16 americkych centll) na pouhé
3,29 centl (as 3 americké centy).

D.WORLD 2-2010



Turnwell Pty. Ltd.

® Firma Hartmuts Hi Tec Enginee-
ring Pty. Ltd. se zacala specializo-
vat na CNC obrabéni v tnoru 1989
a od té doby vyresila celou fadu
slozitych problému pfi soustruze-

ni a frézovani soucastek, at se jiz
jednalo o jednorazové zakazky Ci
vyrobu v malych davkach. Presto-
ze Hartmuts i nadale pfijima malé
zakazky, firma rozsifila svoji vyrobu
o0 CNC frézy a v Croydonu v aus-
tralské Victorii zalozila firmu Turn-
well, ktera se vénuje vyrobé sou-
Castek ve stiedné velkych a velkych
sériich, v ramci rychloobratkovych
projektl. Turnwell poskytuje za-
kaznikovi zaruku vymeény produktu
zdarma, pokud neni vyroben pres-
né podle jeho pozadavku.

,Netusil jsem, Ze je mozné obrabét
tak rychle, aniz by se nastroj zlo-
mil,” sméje se Hartmut. ,Nikdy pfed
tim jsem tak rychlé vrtani nevidél.”
Ta rychlost, jak se pozdéji dozveé-
dél, byla pouze standardni. Stroj s
vysSim tlakem chladiva by mohl ob-
rabét jesté rychleji.

Ale nezustalo u jediného nastro-
je. Frézy, vystruzniky a nastroje
na srazeni hran vystfidaly nastroje
od firmy Dormer a produktivita se
znovu zvysila. Mezi né patfila kar-
bidova drazkovaci fréza S140 pro
obrabéni hliniku, oboustranny kar-
bidovy zahlubnik G405 a HSCo
tvareci zavitnik E313.

NEPRETRZITA KOMUNIKACE mezi
firmou Turnwell a zastupcem firmy
Dormer Brucem Sherwoodem byla
pfi tomto projektu naprosto kli¢o-
va. Vhodné nastroje se voli podle
typu zakazky. ,Kazda zakazka si
zada néco jiného,” vysvétluje Hart-
mut. ,Bruce pfinasi novy pohled
na véc a je nam schopen doporucit
rdzné vhodné zplsoby soustruze-

D.WORLD 2-2010
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ni, vrtani, frézovani ¢i frezani za-
vitt. Jeho pfitomnost ma jedno-
znacné pozitivni dopad na nase
podnikani.”

Uzka spoluprace s firmou Dormer
hrala velkou roli pfi vyvoji - podle
Hartmuta - jednoho z nejlepSich
vyrobku firmy Turnwell: tzv. Flexi
Stop, nastavitelny polohovatel-
ny svérak z hliniku 6061 a korozi-
vzdorné oceli pro upnuti soucastek.
Tento vyrobek vznikl kvuli viastnim
potfebam firmy Turnwell. ,Potre-
bovali jsme najit spolehlivy opako-

—
Vlastni vytvor firmy “____j
Turawelk

svérak Flexi Stop.

—

At se jednha o projekt ve
velkych sériich éi v malych
davkach Turnwell vzdy
pouziva vynikajici nastroje.

vatelny zpUsob upnuti sou¢astek
pfi obrabéni,” vzpomina Hartmut.
~Jeden nas operator z Némecka
mi fekl, ze kdysi pracoval se své-
rakem, ktery Slo snadno poloho-
vat, ale byl velmi drahy. Diky firmé
Dormer tools se nam podafilo vy-
robit nastroj, ktery je tuhy a stabil-
ni, spolehlivy a cenové pfistupny.
Marketink neni moje parketa, ale
musim fict, ze o tento vyrobek se
radi podélime s celym strojafskym
svetem.”

Na svou schopnost vyrabét vyso-
ce kvalitni a cenové dostupné pro-
dukty, jako je Flexi Stop, jsou za-
méstnanci firmy Turnwell nalezité
pysni. ,Vim, Ze Harold, napfiklad,
tamhle ve frézarné, moc rad pracu-
je s kvalitnimi nastroji,” fika Hart-
mut a nahlizi do sousedni dilny. ,Je
hrdy na svoji praci, a to se mi libi,
protozZe to znamena, ze se k mym
zakaznikim dostane vynikajici vy-
robek. A jestlize on vi, Ze mné zale-
Zi na tom, aby se do tovarny dosta-
ly kvalitni nastroje, o to lip.”

CALVIN COURT

@ \/rtdk R583 CDX-Al — primér
5.55mm. Trvanlivost nastroje
se pfi vrtani dvaceti tisic dér o
hloubce 25 mm prodiouzila na
1 900 procent v porovnani s
ptvodnim nastrojem. Cas vrta-
ni se zkratil z 36,2 hodin na 5,6
hodin. Vyrobni naklady se sni-
zily z 3 442.03 astralskych do-
larti (3 082 americkych dolart)
na 527,78 australskych dolart
(473 americkych dolart).

\ S140

® Karbidova drazkovaci fréza
S140 - 12.0mm. Trvanlivost na-
stroje se zvysila o dvé sté pro-
cent v porovnani s pavodnim
nastrojem, a naklady na jeden
prachod pfi vyrobé dvouset pa-
desati kusu se snizily o vice
nez padesat procent.

Diky frézovani po spira-
le bylo mozné uplné vynechat
predvrtavani. Navic, dokonco-
vaci priichod byl proveden do
hloubky fezu 1xD konvenénim
frézovanim, ¢imz se omezily
vibrace a vysledna kvalita po-
vrchu soucastky se zlepsila.

G405

® Oboustranny karbidovy za-
hlubnik G405 - 8,3mm. Kon-
venénim frézovanim namisto
sousledného frézovani se na
G405 srazely hrany, pfi cemz
se nejen odstranily otfepy ze
soucastky, ale zaroveri bylo
mozno pouzit vétsi hloubku
fezu pri vétsi rychlosti ubéru
materialu.

® HSCo tvareci zavitnik E313
— prumeér M6. Pouzit pro tvare-
ni zavitl do deseti tisic dér do
trojnasobné hloubky praméru.



Polimex-
Mostostal

® Firma Mostostal byla zalo-
Zena v roce 1945 a od té doby
poskytuje kompletni sluzby a
dodava stavby na kli¢. V osm-
desatych letech firma méla
silné zastoupeni v Sovétském
svazu. Pozdéji, v krizi, kterou
pfinesla transformace ekono-
miky na konci osmdesatych a
na zacatku devadesatych let,
se Motostal udrzel na trhu diky
tomu, Ze se zaméfil na spo-
lupraci se Zapadem a zacal
pracovat jako subdodava-

tel pro némecké firmy. V roce
1993 byla tato statem vlastné-
na spolec¢nost privatizovana

a od roku 1997 se obchodu-
je na VarSavské burze. Dnes
firma Polimex-Mostostal za-
meéstnava tfinact a pul tisice
zaméstnancl a jeji ro¢ni obrat
¢ini zhruba jednu miliardu eur.
Firma je nejvétsim staveb-
nim podnikem v Polsku a patfi
mezi dvacet nejvétSich pol-
skych korporaci.

@ Vrtaky Hydra od firmy
Dormer jsou karbidové vrtaky
s vyménitelnou hlavou. V této
fadé Ize nalézt dva druhy hlav:
Hydra-M (R960) pro obrabé-
ni korozivzdorné oceli, litiny a
slitin titanu a niklu a Hydra-P
(R950) pro obrabéni uhlikové
a legované oceli.

Hlavy vrtaku jsou vyrobe-
ny z jemnozrnného karbidu s
povlakem na bazi titanu, alu-
minia nitridu, a toto spojeni
zajistuje vysokou rychlost ob-
rabéni i posuvu. Tuhé upnu-
ti hlavy pomoci vroubkované
styéné plochy a dvou Srou-
bu zajistuje vynikajici integri-
tu procesu i pfenos kroutivé
sily. Hlavu vrtaku Ize snadno
a rychle vymeénit, aniz by bylo

.. tfeba vrtak vyjmout z vietena.
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Obsluha stroje Michal
Chmielak u vrta

Spicka v oboru

Polsky stavebni gigant Polimex-Mostostal potreboval vrtaky pro
sveé noveé Spickové vyrobni linky. Vrtak Hydra od firmy Dormer
vykazal nejen delSi trvanlivost, ale i lepSi vykonnost, coz se
odrazilo na vyrazném zvySeni produktivity.

»» Podle tdaju vyrobce by tento
vrtak mél vydrzet tficet metrd. V
soucasné dobé je jiz na sto dva-
catém metru a porad obrabi. Co
mame délat?” Tato telefonicka kon-
verzace mezi tovarnou v Rudni-

ku a kancelafi v Siedlci nepfimo
vysvétluje, proc si polsky staveb-
ni gigant Polimex-Mostostal vybral
pro svou novou, Spi¢kovou, auto-
matickou vyrobni linku vrtak Hydra
od firmy Dormer. Hydra se sklada
z téla z tvrzené oceli — které se do-
dava v riznych délkach pro razné
hloubky vrtani — a vymeénitelné kar-
bidové hlavy.

,NASE TOVARNA V RUDNIKU, V jiz-
nim Polsku, ziskala novy vrtak
Hydra jako prvni, takze se stala ta-
kovym nasim testovacim uzemim,”
fika Jan Milewski, manazer v oddé-
leni vyvoje v divizi Z1 pro vyrobky z

oceli firmy Polimex-Mostostal v
Siedlci. ,Vysledky byly vynikajici:
vrtak vykazoval vyjime¢nou hou-
zevnatost, spolehlivost a bezpec¢-
nost. Vrtaky Hydra pouzivame ve
vyrobé jiz Ctyfi mésice a chystame
se zakoupit dal$i.” Z1 je jednou z
Sestnacti divizi firmy. Jeji ocelarny
maji rocni kapacitu vice nez 120
000 tun a vyrabi se v nich vyrobky z
oceli pro vSechny sektory stavebni-
ho primyslu, od stavby silnic a ze-
leznic po vyrobu energie, chemicky
a petrochemicky primysl a pramys-
lové stavebnictvi obecné. To zna-
mena hodné obrabéni - a prede-
v§im - hodné vrtani.

Do roku 2009 se ve staré tovar-
né pouzivaly nastroje HSS. Kdyz
se postavila nova tovarna, firma
Polimex-Mostostal zakoupila pIné
automatickou linku. Linka se skla-
da z Sesti stroju pro ¢isténi, frézo-

vani a vrtani a je schopna zpraco-
vat az pét tun materialu za hodinu.
Dal$i dveé linky pro frézovani a vr-
tani plechu firma zakoupila pro to-
varnu v Rudniku a pro tovarnu v
Siedlci, a dalsi linku pro dérovani
a stfihani plochych ty¢i a dvé linky
pro tvarové frézovani a vrtani pro
starou tovarnu v Siedlci.

TYTO NOVE STROJE jsou hejen vy-
konnéjsi, ale také obrabéji pfi vyssi
rychlosti a posuvu nez stroje, které
jsme zde méli doposud, a proto bylo
potfeba je vybavit houzevnatymi a
vykonnymi nastroji a zaroven zajistit
celkovou stabilitu procesu obrabé-
ni,” vysvétluje Rafal Zawadzki z od-
déleni investic, Z1. ,V prabéhu né-
kolika mésicu jsme otestovali riizné
vrtaky od rdznych vyrobcl a nako-
nec jsme si vybrali vrtak Hydra od
firmy Dormer.”
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. Mostostal vyré‘bi 4 F:]
zakazku soucastky
z oceli pro vsechny
sektory stavebniho
prumysiu. £

|| . Vybrali si spravné —
Jan Milewski, vedouci
&idéleni vyvoje (vlevo),

Rafal Zawadzki,
oddéleni investic.

Na vybéru vrtaka, jejich testova-
ni a implementaci se vyznamnou
mérou podileli dva zastupci firmy
Dormer Krzysztof Czajkowski a Ja-
nusz Niemiec. Krzysztof vysvétlu-
je: ,Mostostal pouziva vSechny tfi
velikosti vrtaku Hydra — 3xD, 5xD
a 8xD. ,Velkou prednosti vrtaku
Hydra je,” zdlraznuje, ,ze se télo
vrtaku nemusi odnimat z vretene,
kdyz je potfeba vymeénit hlavu, ¢imz
se samoziejmé zkracuje doba ne-
¢innosti stroje.”

DVOJICE Z FIRMY DORMER uspo-
radala ve firmé Polimex-Mostostal
také nékolik Skoleni pro obsluhy
stroju. ,| nyni se ve firmé Polime-
x-Mostostal v Siedlci a v Rudniku
zastavime alesponi jednou tydné,”
fika Krzysztof.

Dnes, po tfech az ¢tyfech mé-
sicich provozu, kdy je vidét, Ze se
vrtak Hydra pIné osvédcil a opera-
tofi i technicti pracovnici divize Z1 v
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Unikatni reseni
Ve firmé Poole Process, ktera se specializuje na vyrobu

vymeéniku tepla, dnes probiha vrtani stovek otvoru rychleji a
presnéji diky feseni od firmy Dormer.

PP Firma Poole Process Equip-
ment Ltd., jejiz sidlo se nachazi
na jiznim pobfeZi Anglie, hledala
zpUsob, jak prodlouzit trvanlivost
nastroje a zkratit ¢asy cyklu pfi
vyrobé& vyméniku tepla, a tehdy
se obratila na firmu Dormer. Se-
znam pozadavkU firmy byl naroc¢-
ny: hledala nastroj, ktery by vrtal
rychleji a zaroven zlepSil pfesnost
tolerance otvoru a vylepsil kvalitu
povrchu sou¢astky. Navic mél na-
stroj byt schopen obrabét rizné
materialy — v€etné korozivzdorné
oceli. Dormer zareagoval: vrtak
Hydra.

Vrtéak Hydra se dvéma vymeéni-
telnymi hlavami ze slinutého kar-
bidu odpovidal témto pozadav-
kim a poskytl firmé Poole rfeseni
pro vrtani soucastek z oceli ¢i ko-
rozivzdorné oceli — do hloubky az
osminasobku priméru — jednodu-
Se se vyméni hlavy. Vyménu lze
provést, aniz by se nastroj musel
vyjimat z upinace.

TYPICKY SE TRUBKA vymeéniku vy-
rabi bud z uhlikové nebo korozi-
vzdorné oceli, vrta se do ni pfibliz-
né 700 az 1 800 otvorl o priméru
od 20,0 mm so 25,0 mm, do
hloubky 40 mm az 150 mm. Vrtani
probiha na specialnim vertikalnim
obrabécim centru.

Pfi prvnim testu vrtani do oceli
vyvrtal vrtak R950 Hydra otvor o
praméru 19,25 mm do hloubky
169 mm za Ctyficet pét sekund, s
dobrou toleranci, odpovidajicim
opotfebenim nastroje i opakova-
telnou kvalitou.

Zakaznik ocenil pfedevsim

jednu vyhodu, a to, Ze se v porov-
nani s plvodnim fesenim omezi-

la poruchovost desticek i drzaku,

pfed tim pomérné Casté.

Jim Kerr, feditel vyroby ve firmé
Poole Process Equipment Ltd.,
povazuje za uspéch i to, jaké nad-
Seni vzbudil novy nastroj mezi
obsluhami stroju. ,Zacali jsme si
Vefit,” fika. ,Systém je spolehlivy
a my mu véfime. Nastroje fungu-
ji skvéle, desticky funguji skvéle a
my dosahujeme vyrovnané dob-
rych vysledkd.*

»Technicka podpora, jaké se
nam dostava, je unikatni,” doda-
va Kerr. Dormer Uzce spolupracu-
je s mistnim dodavatelem nastro-
ju Nuffield Engineering Supplies
Ltd., ktery se stara o to, aby mél

Vrtak Hydra se vyrabi v
raznych délkach. Osvéd-
¢il se ve firmé Poole
Process Equipment Ltd.
v Anglii.

Jim Kerr z firmy Poole
Process Equipment Ltd.
a ¢ast trubky tepelného
vyméniku, plech s asi 1
800 otvory.

vzdy pfipravenou dosta¢nou za-
sobu nastroju.
ELAINE MCCLARENCE

FOTO: JOHN COLE

Poole Process
Equipment Ltd.

® Firma Poole Process Equipment Ltd. byla zalozena v
roce 1966 a nabizela svarec¢ské a montazni sluzby za-
kaznikdim z oblasti jaderného primyslu. Od té doby se
firma rozrostla a dnes se specializuje na vyrobu, udrzbu a
opravy vyméniku tepla, které se pouzivaji pro ohrivani a
chlazeni v petrochemickém a chemické primyslu.

néj maji naprostou duvéru, chystaji
se zakoupit dalSi. ,Diky vynikajicim
kvalitam nového vrtaku vyuzivame
dnes nase nové stroje naplno,” fika
Milewski. ,Tak napfiklad rychlost 3
000 ot/min by s tradi€nimi nastroji
nebyla mozna. Pomér ceny a kva-
lity je v pfipadé vrtaku Hydra uspo-
kojivy a jeho prednosti je vysoka
uroven produktivity.”

TADEUSZ RAWA

® Diry do soucastky z oceli se predvr-
tavaji do hloubky 1xD s hlavou R950,
upnutou v téle H853 (3xD). Potom se
vrta do hloubky az 8xD (H858). Pouziji
se dvé velikosti desticek, o velikostech
bud 19,25mm anebo 25,65mm podle
toho, jakeé je uloZeni trubky, zda ” nebo
1". Pro obrabéni korozivzdorné oceli se
pouziva hlava Hydra R960.
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0 Silva z firmy
Ortosintese zkratil I
dobu obrabéni jednoho
otvoru o sedmdesat
procent poté, co
vyménil pu

nastroj za vrtak

Inox od firmy Dorm:
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Brazilska firma Ortosintese se rozhodla zlepsSit vyrobu
|ékarského implantatu a vybrala si karbidovy vrtak od firmy
Dormer. Vysledek: vice produktivity, zisku i Casu.

PP Ortosintese, brazilsky vyrobce
lékarskych implantatd hledal zpu-
sob, jak zkratit dobu vrtani pfi vy-

robé ortopedického kostniho spoje.

Volba vysoce uc¢inného vrtaku
R567 CDX-Inox od firmy Dormer
pfinesla zisky.

,Pred tim jsme pro tuto vyrobu
museli nakupovat pfilis mnoho vr-
taka,” fika Fabio Silva, ktery ma na
starosti obrabéni ve firmé Ortosint-
ese. ,Vysoka pevnost v tahu, jiz se
material vyznacuje, zpusobovala
rychlé opotiebeni nastroje, a proto

Desticky pro fixaci kostnich zlo-
menin.

jsme museli vyrazné snizit fezné
podminky.”

Slo o desti¢ku, kterou se spoju-
ji Casti kosti v pfipadé zlomenin ra-
menniho kloubu, tedy o vertikal-
ni prouzek z korozivzdorné oceli
s Sesti otvory (93,80 x 3,20 mm).
Tento vyrobek je typickym pfikladem
produktu, jaky se v brazilské firmé
Ortosintese v S&o Paolu vyrabi.

V poloviné roku 2009 pozadala
firma Ortosintese distributora nastro-
ju firmy Dormer firmu Atalanta Tools,
aby ji pomohl zkratit dobu obrabéni

vyse zminéného vyrobku. Dormer
doporucil vrtak CDX-Inox, nastroj,
jez byl zkonstruovan specialné pro
obrabéni korozivzdorné oceli.
Vysledky testu byly vynikajici. Za-
timco plvodni vrtak od jiného vy-
robce byl schopen obrobit 108 mm/
min, vrtak CDX-Inox tuto hodnotu
vice nez ztrojnasobil, a to na 350
mm/min, pfi éemz se ¢as obrabéni
jednoho otvoru zkratil o sedmdesat
procent. Navic se prodlouzila trvanli-
vost nastroje o neuvéfitelnych 1 000
procent, coz pfineslo roéni Uspory

Firma, ktera rychle roste

@ Firma Ortosintese byla zalozena
v roce 1977 a vyviji a vyrabi ortope-
dické implantaty a vybaveni pro ne-
mocnice. V. moderni tovarné o roz-
loze osmi tisic metry étvere€nich v

brazilském Sao Paolu dnes zamést-
nava dvé sté patnact zaméstnancu.

Firma Ortosintese je jednickou na ji-
hoamerickém trhu a jeji zastoupeni

Ize nalézt i v Evropé, Africe a Asii.

Firma Ortosintese ma domi-
nantnipostavenj v oblasti vy-
roby lekaiskych implantatd na
Jihoamerickém trhy.

® 33, 80 kratka série

Vrtak R567 CDX-Inox drill byl
pouZzit pro obrabéni plecht

z korozivzdorné oceli ASTM
F138 na obrabécim centru Aki-
ra-Seiki. Do kazdé soucastky
bylo potieba vyvrtat Sest otvort
o hloubce 3,20 mm, pfi rychlos-
ti 3 351 ot/min, s rychlosti vni-
kani vrtaku do materialu 350
mm/min. Cas vyroby jedné diry
se zkratil z 1,8 sekund s vrtéa-
kem od jiného vyrobce na pou-
hou 0,55 sekundy s FeSenim od
firmy Dormer. Trvanlivost na-
stroje se rovnéz podstatné pro-
dlouzila: pocet dér na jednou
prebrouseny vrtak se zvysil z 2
000 s ptvodnim nastrojem na
témeér 26 000 s vrtakem R567
CDX-Inox.

ve spotfebé nastroji v hodnoté Se-
desati osmi procent.

,Pres pocatecni vyssi naklady
je vrtak od firmy Dormer pro firmu
velkym pfinosem, nejen co se tyce
produktivity vyroby, ale i celkové-
ho poctu zakoupenych nastroju,”
fika Silva.

Toto Uspésné reseni vedlo ke
spolupraci s firmou Dormer i na dal-
Sich projektech, tykajicich se vyro-
by lékarskych implantant. Jednim
z nich je vrtani hlubokych dér do
leteckého hliniku z néhoz se vyrabi
novy lékarsky implantat.

MIRIAM MORAES




