Praktické zkousky frézovacich nastroju s destickami ADMX11

PRIKLAD 2: A M | [L = ]D VIX , .
GE NOVA GENERACE NASTROJU
S DESTICKAMI ADMX1 1

Stroj: MCV 500 Quick

Operace: frézovani osazeni

Nastroj:  25A4R042B25-SAD11E-C
Materidl: ~ CSN 11 523

odebrany material
+13%

Desticky:  AOMT 123608PEER-M konkurence 8-
ADMX 11T308SR-M; 8240 Pramet 70 _ P
Chlazeni: s chlazenim Q =63,8 cm®.min
= 60 Q=56,3 cm’.min"
E
E S0-
g =
f = @ -
Rezné podminky g 5 2 40
= g s
S a g 30+
Rezna rychlost v, 250 196 m.min-! S 20
Posuv na zub f, 0,06 0,1 mm.zub" ok il
Axidlni hloubka fezu a, 3,0 3,0 mm Q@
Radialni hloubka fezu a, 25 25 mm 0 \ '
Objem odebraného materidlu Q 56,3 63,8 cmé.min Konkurence ;’;‘E‘;‘IA\Q;I"Q'( q .;_ -
PRIKLAD 3: |
Stroj: DMU 60P poéet kusti
Operace:  drazkovani, kopirovaci a Celni frézovani +11 0% v ’ v ,
Néstro  25A4R042B25-SADT1E-C SIROKY ROZSAH POUZITI
Material:  CSN 16 343.7; 40-44 HRC 12 11 ks
Desticky:  BDMT 11T308ER-JT konkurence AT z
ADVIX 1{TS0BSR ;8240 Prame i LEPSI DRSNOST OBROBENE PLOCHY
. . 10
Chlazeni:  bez chlazenim v v v ’
z 8 VYSSI ZIVOTNOST NASTROJE
Rezné podminky g 3 % 6 5ks
= =]
§ g I
Rezna rychlost v, 100 100 m.min"
Posuv na zub f, 0,11 0,11 mm.zub"! 2
Axialni hloubka fezu a, 3,0 3,0 mm
RadidIni hloubka fezu a, 15 15 mm 0
Pocet obrobenvch kust B 5 1 k Konkurence Pramet AgeMill
odet obrobenych kusti s ADMX
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© Vysoce pozitivni geometrie (uhel ¢ela 23°)

© Optimalizovana fezna hrana
- vysoka pevnost fezné hrany

- hladky chod

© Plynulé navazovani hlavni fezné hrany a hladiciho segmetu
- vy$§i Zivotnost nastroje
- lepSi drsnost

Geometrie ADMX 11

4

ADMX 11-F

ADMX 11-M ADMX 11-R ADEX 11-FA

Nova generace frézovacich nastroju s destickami ADMX11/ADEX 11

© Trvanlivé oznaceni laserem
- oznaceni desticky a nhradnich dild

© Nova technologie vyroby
- vy3Si pfesnost frézy

@ Specialni povrchova uprava
- zvy$eni odolnosti v{ci korozi

- snizeni abrazivniho opotfebeni
- nizsi tfeci odpor

© Vniténi pfivod chladici kapaliny
- optimaini chlazeni

© Konstrukce fezné ¢asti frézy
- bezproblémovy odchod tfisky

PRAMET

© Velmi pozitivni fezna geometrie
- snizeni feznych sil
- produktivnéj$i obrabéni

Siroky rozsah pouiiti novych frézovacich nastroju s destickami ADMX11

FREZOVANI ROVINY
bézné dosahovana drsnost

s geometrii F

Ra <0,5 [um]

navaznost ploch

FREZOVANI OSAZENI

X o < 0,03 [mm]

FREZOVANI DRAZKY
dosahovana drsnost
Ra <1,6 [um]

.= 45 [mm]

o frézy

a‘max

016

13,5°

020

9,0°

025

6,0°

032

53°

040

38°

050

2,8°
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1,8°

0 80

1,6°

0100

1,2°

ZAPICHOVACI FREZOVANI

POSTUPNE ZAVRTAVANI
a__=17[mm]

pmax

_

ofrézy | s S | o | Sue
16 27 8,3 30 9,0
20 35 75 38 9,0
25 45 6,5 48 75
32 59 4,0 62 45
40 75 15 78 2,0

Praktické zkousky frézovacich nastroju s destickami ADMX11

PRIKLAD 1:
Stroj: VSC1-M
Operace:  drazkovani
Nastroj: 16A2R027B1 6-SAD11E-C
Material: ~ CSN 11 523
Desticky:  ASMT11T308PDPR-M konkurence
ADMX 11T308SR-M; 8240 Pramet
Chlazeni: s chlazenim
3
o _
Rezné podminky % 2
S &
&= o
Rezna rychlost 175 240 m.min”
Posuv na zub 0,12 0,13 mm.zub!
Axialni hloubka fezu 2,0 2,0 mm
Radialni hloubka fezu 16 16 mm
Trvanlivost 26 51 min

Zivotnost néstroje T [min]

60
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T = 26min

trvanlivost
+96%

T=51min

Konkurence Pramet AgeMill

ADMX




Rozsahy startovacich feznych podminek

Pouzito u VBD:

Tvar desticky Rezné podminky
T < N s e
ADMX 11T304SR-F posuv [mmzub™] | 0,07 +0,12 0,07 + 0,09 0,07 + 0,12 0,07 + 0,12 0,07 + 0,07 -
8230 § hloubka fezu [mm] 05+9,0 0568 05+9,0 0,5+9,0 05+54 -
. fezné rychlost [mmin'] | 175+ 265 105 + 155 165 + 250 260 + 925 3575 -
ADMX 11T304SR-F posuv [mmzub’] | 0,07 +0,12 0,07 + 0,09 0,07 + 0,12 = 0,07 + 0,07 -
8240 § hioubka fezu mml|  05+9,0 05:68 05+9,0 - 0554 -
. fezna rychlost [m.min"T] 145 + 210 85+ 125 135+ 195 - 25+ 60 =
ADMX 11T308SR-F posuv [mm.zub ] 0,07 + 0,12 0,07 + 0,09 0,07 + 0,12 0,07 + 0,12 0,07 + 0,07 -
8230 % hloubka fezu mml 1,0+9,0 1,0+68 1,0+9,0 1,0:90 1,0:54 =
. fezné rychlost mmin'] | 210+ 290 125+ 170 195 + 275 315+ 1015 40+ 85 -
ADMX 11T308SR-F posuv [mmzub®] | 0,07 +0,12 0,07 0,09 0,07 +0,12 - 0,07 + 0,07 -
8240 § hloubka fezu [mm] 1,0+9,0 1,068 1,0+ 9,0 - 1,0+ 54 -
. fezné rychlost [m.min""] 175 + 230 105 + 135 165 + 215 - 35+ 65 -
ADMX 11T304SR-M posuv [mmzub’] | 0,10+ 0,18 0,10+0,14 0,10+0,18 - 0,10+ 0,11 -
8230 ‘ hloubka fezu [mm] 0590 0568 05+9,0 - 05+54 -
fezné rychlost [m.min] 160 + 245 95 + 145 150 + 230 - 30+70 -
ADMX 11T304SR-M posuv [mmzub’] | 0,10+0,18 0,10+0,14 0,10+0,18 - 0,10+ 0,11 -
8240 ‘ hloubka fezu [mm] 05+9,0 0568 05+9,0 - 05+54 -
fezné rychlost [m.min""] 145 + 205 85+ 120 135+ 190 - 25+ 60 =
ADMX 11T308SR-M posuv [mmzub | 0,10+0,18 0,10+0,14 0,10+0,18 - - -
2230 . hloubka fezu mm| 10290 10:68 10:90 - = -
fezna rychlost [m.min"] 200 + 285 120 + 170 190 + 270 - = =
ADMX 11T308SR-M posuv [mmzub’] | 0,10+ 0,18 0,10+0,14 0,10+0,18 = 0,10+ 0,11 -
8016 ‘ hloubka fezu mm| 10290 10:68 1090 - 10254 -
fezna rychlost [m.min""] 165 + 240 95 + 140 155 + 225 - 30+70 =
ADMX 11T308SR-M posuv [mm.zub ] 0,10+0,18 0,10+ 0,14 0,10+0,18 - 0,10 + 0,11 -
8230 ‘ hloubka fezu mm| 10290 10:68 1090 - 10:54 -
fezna rychlost [m.min""] 195 + 275 115+ 165 185 + 260 - 35+80 -
ADMX 11T308SR-M posuv [mmzub] | 0,10+0,18 0,10+ 0,14 0,10+0,18 - 0,10+ 0,11 -
8240 ‘ s e | 10290 10:68 1090 - 1054 -
fezna rychlost [m.min""] 170 + 225 100 + 135 160 + 210 - 30+ 65 -
ADMX 11T316SR-M posuv [mmzub™] | 0,10+0,22 0,10+0,17 0,10+0,22 - 0,10+0,13 -
8230 ‘ hloubka fezu [mm] 1,8+9,0 1,868 1,8+9,0 - 1,854 -
fezné rychlost [m.min""] 210 + 285 125 =170 195 + 270 - 40+ 85 =
ADMX 11T316SR-M posuv [mmzub’] | 0,10 +0,22 0,10+0,17 0,10+ 0,22 - 0,10+0,13 -
8240 ‘ hloubka fezu [mm] 1,8+9,0 1,868 1,890 - 1,854 -
fezné rychlost [m.min""] 185 + 230 110+135 175 + 215 - 35+ 65 -
ADMX 11T308PR-R posuv [mm.zub ] 0,15+ 0,25 - 0,15+ 0,25 - - 0,10 + 0,20
2215 . hloubka fezu [mm] 1,090 = 1,090 - - 03+15
fezna rychlost [m.min"T] 240 + 320 — 225 + 300 = — 45 + 60
ADMX 11T308PR-R posuv [mmzub’] | 0,15+ 0,25 0,15+0,19 0,15+ 0,25 - - 0,10+0,20
2230 . hloubka fezu [mm] 1,090 1,0:68 1,0+9,0 = - 03+15
fezna rychlost [m.min"] 190 + 265 110+ 155 180 + 250 - - 35+ 50
ADMX 11T308PR-R posuv [mmzub | 0,15+0,25 0,15+0,19 0,15+0,25 - 0,15+0,19 0,10+0,20
8016 % hloubka fezu mm] 1,0+9,0 1,0:68 1,0+90 - 1,0+54 03+15
fezné rychlost mmin'] | 155+ 220 90+ 130 145 + 205 - 30+ 65 30+ 40
ADMX 11T308PR-R posuv [mmzub] | 0,15+0.25 0,15+0,19 0,15+0,25 - 0,15+0,19 0,10+0,20
8230 % hloubka fezu [mm] 1,0+9,0 1,0+68 1,0+9,0 - 1,0+54 03+15
fezna rychlost [m.min""] 185 + 255 110+ 150 175 + 240 - 35+75 35+ 50
ADMX 11T308PR-R posuv mmzub’] | 0,15+ 0,25 0,15+0,19 0,15+ 0,25 - 0,15+ 0,19 -
8240 % hloubka fezu [mm] 1,0+9,0 1,068 1,0+9,0 - 1,0+ 54 -
fezné rychlost [m.min""] 165 + 220 95+ 130 155 + 205 - 30+ 65 =
ADEX 11T304FR-FA posuv [mm.zub] - = = 0,03+ 0,20 = =
HF7 Q hloubka fezu [mm] - - = 0590 = -
fezné rychlost [m.min""] = - - 90 + 505 = =
ADEX 11T308FR-FA posuv [mm.zub™]] = - - 0,03+ 0,20 - -
HF7 Q hloubka fezu [mm] = = = 1,0+9,0 - -
fezna rychlost [m.min"] - - - 110 + 560 = =

2 Skupina obr. materidlu
g foto P Funkéni diagram popis ADMX 11T308SR-F
& typ fréz. ADMX 1 1T304SR-F
12,0
D
% 1 n0n0 10,0
— | ADNIX 11T304SR-F |
-\\ - \ - vysoce pozitivni geometrie s lzkou obvodovou fazetkou
w E Eo - vhodnd pro obrabéni material skupin materiald P, M a N
- = - zejména vhodnd pro lehké obrabéni
— = 8 60
X | Profihanihobitu  ESHIm mOBION | 2
(= @ £ 40
< 239 0,06
N& 20 Rozsah feznych podminek:
o) [
N |O0)0|0)0o|0 f, 0,07 + 0,12 [mm.zub™]
7 o1 02 03 04
Posuv f,[mm.zub'] a, (0,5) 1,0 + 9,0 [mm]
Pouzito u VBD:
£ Skupina obr. materialu L ) e
g foto Funkéni diagram popis ADMX 11T308SR-M
s typ fréz. ADMX 11T304SR-M, ADMX 11T316SR-M
12,0
a Q +
p — % T I:I D 10‘0 ADMX 11T304SR- 7
N - vysoce pozitivni geometrie se stfedni obvodovou fazetkou
T 80 - vhodnd pro obrabéni mat. skupin P, M, Ka S
= £ \ - zejména v hodna pro lehké a stredni obrabéni
— = g 60 - nabizena i v radiusech 0,4 a 1,6
- 5 6
>< |  Profil hlavniho biitu S (mmm00 g
E ? 2 40
2 4
< 239 e 0,09
N& 2l Rozsah feznych podminek:
D
00 [u]lu][a]u][a] f 0,1+ 0,18 (0,22) [nm.zub"]
7 0,1 02 03 04
Posuv f,[mm.zub'] a, (0,5)1,0 (1,8) + 9,0 [mm]
Pouzito u VBD:
2 Skupina obr. materidlu L . N
g foto Funkéni diagram popis ADMX 11T308PR-R
& typ fréz.
12,0
)
§ aOm 00O 10,0
- - pozitivni geometrie s dvojitou obvodovou fazetkou
. E & - vhodnd pro obrabéni materidl skupin P, M, K déle S
- = - geometrie vhodnd i pro méné stabilni zabérové podminky
= 5 60
~— c k) s
> | Profihlavnihobitu | @ (mO/m |00 =
E @ S 40
< 21° e 0,12
# 2l Rozsah feznych podminek:
D
N (mom |00 f, 0,15 + 0,25 [mm.zub]
% 0,1 02 03 0,4
Posuv f,[mm.zub"'] a, 1,0 + 9,0 [mm]
Pouzito u VBD:
£ Skupina obr. materidlu L . Ny
g foto Funkéni diagram popis ADEX 11T308FR-FA
& typ fréz. ADEX 11T304FR'FA
12,0
2
s Uoomo 10,0
. - vysoce pozitivni geometrie s ostrou feznou hranou
< E Lo - hlavni oblast pouZiti je obrabéni materidli skupiny N
(™ o - leSténé celo VBD pro omezeni nalepovani obrabéného materialu
— = g 60
< | Profil hiavniho bitu 8 | g
L 2 3 40
<t 35,
2l Rozsah feznych podminek:
)
B L f, 0,03 + 0,20 [mm.zub]
7 2 0,1 02 03 04
Posuv f,[mm.zub'] a, 0,5 (1,0) + 9,0 [mm]

W hlavni oblast pouziti

O dal$i pouziti

0 podminéné pouZiti



WELDON VALCOVA MORSE
DIN 1835-1
_DIN 1835-2 [ ]
|
o 7
2dh6 ~an ﬂof - \ 2.
A +4°: +8° ] 90° y A = v, | #1120 | w 90° ®
v | 9128 |a_ | 9mm —_— v, | 52+81° |a .| 9mm T od;
Y, Y . @D |
e “ Y} . B | P ‘ }
/ i | 9. 9. | 9. ! L/
/ K e ‘ o\ L _lle ' SR
- O] i oD | oD | 2D | ] Ol f
//V % Z* - Poget zubi / Z* - Podet zubli
= Rozméry Néhradni dily . Rozméry Néhradni dily
ISO § X Tka] Chlazeni VBD ISO § N ka] Chlazeni <D ) VBD
3 D L I l, dhé Morse z 4/6 5 D dH7 d, L b t Z @V\\ /
16A2R027B16-SAD11E-C | @ 16 75 27 - 16 2 0,1 + 40A04R-S90AD11E-C ° 40 16 14 40 8,4 5,6 4 0,2 +
20A2R032B20-SAD11E-C | @ 20 82 32 - 20 - 2 0,2 + 40A06R-S90AD11E-C ° 40 16 14 40 8,4 5,6 6 0,2 +
3 20A3R032B20-SAD11E-C | @ 20 82 32 - 20 3 0,2 + 50A05R-S90AD11E-C ° 50 22 18 40 10,4 6,3 5 0,3 + o o
E 25A3R042B25-SAD11E-C | @ 25 98 42 - 25 - 3 0,3 + 50A07R-S90AD11E-C ° 50 22 18 40 10,4 6,3 7 0,3 + § E o E
= | 25A4R042B25-SAD11E-C | @ 25 98 42 - 25 4 0,3 + 63A06R-S90AD11E-C ° 63 22 18 40 10,4 6,3 6 0,5 + § 9 & =<
Q@ <
32A4R042B32-SAD11E-C | @ 32 102 42 - 32 - 4 04 + 63A09R-S90AD11E-C ° 63 22 18 40 10,4 6,3 9 0,5 + % E 2
32A5R042B32-SAD11E-C | @ 32 102 42 - 32 5 0,4 + 9 a ® 80A10R-S90AD11E-C ° 80 27 38 50 12,4 7,0 10 1,0 +
o [ee]
16A2R024A16-SAD11E-C | @ 16 135 24,0 - 16 - 2 0,2 + = 2 E 100A11R-S90AD11E-C ° 100 32 45 50 14,4 8,0 11 1,7 +
- 20A2R029A20-SAD11E-C | @ 20 150 29,0 - 20 2 0,3 + § % 2 125A12R-S90AD11E-C ° 125 40 56 63 16,4 9,0 12 35 +
§ 20A3R029A20-SAD11E-C | @ 20 150 29,0 - 20 - 3 0,3 + 3 = =
= | 25A3R034A25-SAD11E-C | @ 25 170 34,0 - 25 3 0,5 +
= 25A4R034A25-SAD11E-C | @ 25 170 34,0 - 25 - 4 0,5 +
32A5R034A32-SAD11E-C | @ 32 195 34,0 - 32 5 0,9 +
w 16A2R030E02-SAD11E-C | ® 16 94 25 30 - 2 0,1 +
& | 20A3R035E03-SAD11E-C | @ 20 116 30 35 - 3 0,2 + ..
= ADMX 11/ ADEX 11 S
25A4R043E03-SAD11E-C | @ 25 124 38 43 - 3 4 0,3 + Geometrie |So ANSl w[g[e[g]a]~ Radius
SRIEEEES
]
= ADMX 11T304SR-F | ADMX-(25)1SR-F o0 0,4
40. 110 0 ‘
1, +4°: + K, 90 ADMX 11T308SR-F | ADMX -(2.5)2SR-F o0 0,8
Y, 8,1°:-128° | a . 9mm “ﬁ& s
J{ ADMX 11T304SR-M | ADMX-(2.5)1SR-M oo 0,4
Yo Yf\ a =
—>~’f-.\ = \’l‘ Q
i K | ‘% Size 0 d s d, r ADMX 11T308SR-M | ADMX-(2525R-M | |@|@|@|® 08
- O — '
) L 11T3 11,000 6,530 3,97 2,9 04-16
//V // ADMX 11T316SR-M | ADMX -(2.5)4SR-M oo 16
Z* - Pocet zubli
= Rozméry Nahradni dily ADMX 11T308PR-R | ADMX-(25)2PR-R (@ |@ |@ |@|® 0,8
D .
ISO § 0 . ; " o6 - lkg] Chlazeni /<§ VBD
&
16A2R024M08-SAD11E-C | ® | 16 38 2 M8 85 2 01 ; ADEX 11T304FR-FA | ADMX-(2:5/1FR-FA ° 04
20A3R026M10-SAD11E-C ° 20 45 26 M10 10,5 3 0,1 + f:’
25A4R033M12-SAD11E-C ° 25 55 33 M12 12,5 4 0,1 + US2505-T08P | FLAG T08P ; ADEX 11T308FR-FA | ADVX -(2.5)2FR-FA . 08
32A5R043M16-SAD11E-C ° 32 66 43 M16 17,0 5 0,1 + 2
40A6R043M16-SAD11E-C b 40 66 43 M16 17,0 6 02 + @ Skladovany sortiment o neskladovany sortiment vdechny rozméry v [mm]




