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XBMT 08

NOVÉ FRÉZY 90°
PRO DESTIČKY XBMT08-1916000



Všechny rozměry v [mm]    Skladovaný sortiment            Neskladovaný sortiment

Z* - Počet zubů

Stopkové frézy s destičkami XBMT08-1916000SXB08
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12A2R018A-SXB08-325 ○ 12 12 80 18 2 2,7 +
16A4R026A-SXB08-326 ○ 16 16 90 16 4 3,2 +
20A5R022A-SXB08-417 ○ 20 20 110 22 5 2,4 +
25A5R024A-SXB08-440 ○ 25 25 120 24 5 2,0 +
25A7R024A-SXB08-416 ○ 25 25 120 24 7 2,0 +

Šroubovací frézy s destičkami XBMT08-1916000SXB08

Geometrie ISO ANSI
Materiál Rádius Posuv na zub Hloubka řezu

Hĺbka rezu

82
30
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40 rε f min f max ap min ap max

 XBMT08-1916000 ○ ○ 0,4 0,05 0,10 0,4 6,9

Velikost d d1 s l rε

08 4,5 2,3 2,6 7,325 0,4

Vyměnitelné břitové destičky  XBMT08-1916000

XBMT - 1916000

γ
p 5° κ

r 90°

γ
f -22° ÷ -11° ap max 6,9 mm
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Z* - Počet zubů
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So
rti

m
en

t

Rozměry Zajíždění pod úhlem 
α°

[kg] Chlazení

Náhradní díly
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12A2R018M06-SXB08-427 ○ 12 6,5 33 18 6 2 2,7 +
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16A4R025M08-SXB08-428 ○ 16 8,5 34 25 8 4 3,2 +
20A4R028M10-SXB08-429 ○ 20 10,5 47 28 10 4 2,4 +
25A5R033M12-SXB08-430 ○ 25 12,5 55 33 12 5 2,0 +

γ
p 5° κ

r 90°

γ
f -20° ÷ -11° ap max 6,9 mm

Rozsahy řezných podmínek destiček XBMT08-1916000

Tvar destičky Profil hlavního břitu
Hloubka řezu

Posuv na zub

Dokončovací operace Běžné operace

ap [mm] fz [mm.zub-1] fz  [mm.zub-1]

 XBMT08-1916000 6,5 mm 0,05 0,06

4,0 mm 0,06 0,08

2,0 mm 0,08 0,10

XBMT 08

Všechny rozměry v [mm]    Skladovaný sortiment            Neskladovaný sortiment


