The Right Tool at the Right Time nnHM[H

Vysoce vykonné karbidové vrtaky
pro hluboke diry az do 30xD
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Vyuziti kapacity

Your ProductivityOur Vision

Ve firmé Dormer chapeme, ze kazdy zakaznik je jiny. Prioritou jednoho zakaznika mize byt
maximalni vyuziti vyrobni kapacity, zatimco u jiného to mize byt zvySeni objemu vyroby v ¢ase.

Abychom nasim zakaznikim pomohli zvolit nastroj nejlépe splfiujici jejich pozadavky, zafazujeme fady
rotacnich nastroji Dormer do jedné z nasledujicich tfid produktivity:

Zlepseni produktivity

Objem vyroby v case

0 elect

ZlepSeni produktivity Elect™ identifikuji
nejvykonnéjsi nastroje Dormer pro jeden
specificky material nebo jedno specifické pouZiti,
pfi¢emz uspokojuji potfebu vysokého objemu
vyroby v Case.

V pfipadé materialové specifickych nastrojl je
k symbolu znacky pfidano pismeno vztahujici
se ke klasifikacim materialu ISO pro oznaceni
vhodnosti pouziti u daného materialu, napft.
Elect P™ oznacuje, ze se jedna o vysoce
vykonny nastroj pro ocel. Pfi specifické aplikaci
(napf. vrtani hlubokych dér nebo frézovani
zavitl) je pouzit termin “APP” spolu se znackou
Elect APP™.
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Nastroje nesouci znacku Spectrum™ se
vyznacuji vynikajici produktivitou u fady
material(l, pfiemz poskytuji vysoké vyuziti
kapacity a mnohostrannost.

Symbol znacky zahrnuje vizualni odkaz na kazdy
barevny kdéd materialu ISO a oznacuje, ze tyto
vyrobky jsou vhodné pro fadu aplikaci nebo typu
materialu.



Vlastnosti a vyhody

Material
Mikrozrnny karbid.

Uprava povrchu

Patentové chranény povlak Dormer Super-Flow
byl specialné vyvinut s cilem optimalizovat vykon
vrtakl Elect APP™ pro hluboké otvory, pficemz
poskytuje:

« Hladky povrch napomahajici odvadéni trisky
= VétSi stabilitu feznych hran

» Vynikajici odolnost vici opotfebeni

= Vysokou tvrdost a tuhost a oxidacni stabilitu

= Vyjimecné schopnosti odvadéni tfisky u vSech
doporuc¢enych material(, a to i pfi hloubkach
vrtani 30xD

= Vyznamné prodlouzenou zivotnost nastroje a
zvySenou produktivitu

Vrtaky R570 (8xD) a R571 (12xD) jsou opatfeny
povlakem po celé délce drazky. U vrtak( nad
12xD je povlak Super-Flow aplikovan na $picku,
s naslednou jedine€nou Upravou usnadnujici
odvadeéni tfisky u velkych hloubek, a snizujici
také kroutici moment.

Geometrie drazky ACM™

Osvédcena geometrie drazky Dormer ACM™
(Advanced Chip Management - pokrocila
kontrola odvadéni tfisky) zajistuje snadny odvod
tfisek drazkami vrtaku, umozruje tvorbu malych,
shadno odstranitelnych tfisek, u€inné odvadi
tfisky pfi vrtani hlubokych otvora. Pfi vrtani
ACM™ vznikaji rovhomérné sily, rovhomérné je
opotfebeni nastroje, zivotnost nastroje je delsi.

Geometrie Spicky

Specialné konstruovana Spi¢ka s podbrusem
napomaha snizovat pfitlacné sily, doporucené
hodnoty posuvu pfi vrtani hlubokych dér vrtakem
Select jsou velmi vysoké.

Uprava bfitu

Konzistentni Uprava bfitu u vrtakd Elect APP™
pro hluboké otvory chrani proti pfed€asnému
vylamovani a odstépovani s vyslednym pfinosem
pro zivotnost nastroje.

Dvojité fazety

Patentované dvoijité fazety Dormer u prdmér

5 mm a vétSich poskytuji vétsi stabilitu pfi vrtani,
snizuji chvéni a zlepSuji soustfednost otvoru
(R572, R573, R575).

Vnitini chlazeni

Kanaly pro chladici kapalinu dodavaji feznou
kapalinu pfimo ke Spic¢ce vrtaku, ochlazuji feznou
oblast a efektivné odvadéji tfisky z otvoru. To
umoznuje vysokeé rychlosti a posuvy, coz vede k
vysoké produktivité a niz§im nakladim na otvor.




Stopka
DIN 6535 HA.

Hloubka diry

Jsou dosazitelné hloubky vrtani az 30xD bez
dlabani,bez preruseni posuvu, a to pro vSechny
dodavané rozmeéry. Pro hloubky >12xD az 30xD
byl vyvinut pilotni karbidovy vrtak (R470) s uhlem
Spicky 150° pro predvrtavani do maximalni
hloubky 3xD (minimalni doporu¢ena hloubka
1.5xD). Zavrtavani je pfesnéjSi a hazivost
minimaini.

Brouseni

VSechny vrtaky Elect APP™ pro hluboké diry
Ize v pfebruSovacim centru Dormer prebrousit a
pfepovlakovat, s uchovanim vykonu nastroje.

R573
R572

Rozsah

R570 (8xD), 3,0-20,0 mm a 1/8"- 5/8”
R571 (12xD), 3,0-20,0 mm a 1/8"-21/32"
R572 (15xD), 3,0-12,0,mm a 1/8"-29/64"
R573 (20xD), 3,0-12,0 mm a 1/8"-29/64"
R575 (30xD), 3,0-8,0,mm a 1/8"-5/16"

R470 pilotni vrtak, 3,0-12,0 mm a 1/8”-29/64”
(vrtani pilotnich dér pro hloubky >12xD az
30xD).

Drzak nastroje

Rozsahy vrtakl Elect APP™ jsou konstruovany
pro pouziti s vysoce pfesnym skli€idlem jako
Dormer HydroGrip® pro optimalni kvalitu diry a
minimalni hazivost.

Postupy pouziti

Vrtaky Elect APP™ pro hluboké vrtani maji
osvédcené postupy pouziti pro vrtani pfes
priniky otvorud a vrtani pod uhlem. Rychlosti

a posuvy doporucené pro tyto aplikace jsou
vychozimi hodnotami a Ize je upravit pro zvyseni
produktivity, pficemz je nutné zohlednit vSechny
ostatni prvky procesu obrabéni - obrabéci stroj,
drzak nastroje, obrobek a upinaci systém.



Vyhody pro zakaznika

» PFesné hluboké diry do hloubky az 30xD bez
preruseni posuvu.

= Vysoké rychlosti a posuvy umozniuji vyssi
produktivitu, a tudiz niz§i naklady na diru.

« Rychlé a efektivni odvadéni tfisky snizuje
prostoje stroje a zvySuje Zivotnost nastroje.

« Konzistentni sily b&hem vrtaciho cyklu
zajistuji stabilni vrtani, coz snizuje chvéni a
zlepSuje soustfednost diry.

«  ZvySené vystiedovaci schopnosti.

«= Kanaly pro chladici kapalinu zajistuji snizeni
tepla vytvareného v fezné oblasti, tedy
bezproblémové obrabéni a vyborné odvadéni
tfisky.

Honované fezné hrany zamezuiji
pfed€asnému vylamovani nebo odstépovani a
vedou k prodlouzené zivotnosti nastroje.

Snizeny kroutici moment, snizené pfitlacné
sily.

Konstruovan pro moznost pfebrusovani k
dalSimu prodlouzeni zivotnosti.

Technika pilotniho vrtani pfi hloubkach
vrtani >12xD, pro dosazeni vétSi pfesnosti a
minimalni hazivosti.

Osveédcené aplikacni postupy pres pruniky a
vrtani pod uhlem.




Prakticka
zkouska

Vrtak R572, Elect APP™, 15 x D
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Konkurenéni Dormer
vrtak R572
Zakaznik: Svédsko, formafina
Pouziti: horizontalni vrtani
Cil: zvySeni produktivity
Material: DIN 1.2344, ESR (AMS 1.4) a
(AMS 1.5)
Primeér vrtaku: 10,3mm
Hloubka vrtani: 140mm

Rezné podminky:
(vrtak Dormer)

Rezné podminky:
(konkurenéni vrtak)

Zivotnost nastroje:
Pilotni vrtak:

Tlak chladici kapaliny:

Vc: 90 m/min, 2 781 ot/min
Vf: 0,33 mm/ot, 917 mm/min

Vc: 55 m/min, 1 700 ot/min
Vf: 0,33 mm/ot, 561 mm/min

30 min

Pilot Dormer 10,3 mm do
hloubky 15 mm

80 bar

Vysledek

Vrtak Dormer R572 Elect APP™ a konkurenéni vrtak byly
pouzity v horizontalni aplikaci na vrtani do hloubky 140 mm
za feznych podminek doporu€enych vyrobcem. Z grafu
vyplyva, ze produktivita vrtaku Dormer R572 Elect APP™ je
0 vic nez 60 % vyS$Si nez u konkurenéniho vrtaku; méfeno
na metry vyvrtané za 30 minut.



AMS tabulky
Aplikacni materialoveé skupiny

m \ynikajici
® Dobry

(viz. strany 10 a 17)

Priklad
130 = fezna rychlost v metrech za minutu +/- 10%
V = kfivka posuvu, viz tabulky posuvu

0.070 0.080 0.090 0.107 0.140 0.170 0.200 0.223 0.230 0.240

0.100 0.115 0.130 0.153 0.200 0.250 0.280 0.310 0.320 0.340

0.130 0.150 0.170 0.200 0.260 0.330 0.380 0.418 0.430 0.450

0.150 0.180 0.210 0.250 0.330 0.420 0.480 0.533 0.550 0.580
mm/N +/- 25%

X S<cC

1.1 magneticky mékka <120 <400 130V 130V
1.2 konstrukéni uhlikata <200 <700 120V 120V
1.3 uhlikata <250 <850 110V 110V
1.4 legovana <250 <850 100W 100W
1.5 legovana, tvrzena a temperovana >250 <350 >850 <1200 90w 0w
1.6 legovana, tvrzena a temperovana >350 >1200 <1620 80V 80V
1.7 legovana, tvrzena 49-55HRC >1620

1.8 legovana, tvrzena 55-63HRC <1960

2.1 automatova <250 <850 35V 35V
2.2 austeniticka <320 <1100 30V 30V
2.3 feriticka+austeniticka <300 <1000 25V 25V
2.4 Precipitacné tvrzeny >320 <410 >1100 <1400 25U 25U
3.1 lamelarni <150 <500 115W 115W
3.2 lamelarni >150 <300 >500 <1000 115W 115W
3.3 nodularni <200 <700 75V 75V

3.4 nodulami >200 <300 >700 <1000 75V 75V
125V 125V
20V 220V
20V 220V

6.4 Bronz vysokopevnostni T f<d70 T [<A5000 100U 100U
270X 270X
270X 270X
180W  180W
90w 90w




30V 27U 27U 35V
25V 23U 23U 30U
25U 23T 23T 30U
115W 104V 104V 110W
115W 104V 104V 110W
75V 68U 68U 80V
75V 68U 68U 80V
55V
45V
40U
125W
220W
220W
100V
270X 243W 243W 250W
270X 243W 243W 250W
180W 162V 162V 200V
90W 81V 81V 150V
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e \/rtak Elect APP™ pro hluboké otvory

e Burghiu Elect APP™ pentru alezaje
adanci

2m7
Inch

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

13/64

7/32

15/64

1/4

17/64

11 1.2 13
23 24 641
d1 d1
@m, decimal
mm  Inch
3.00 0.1181
3.10 0.1220
3.18  0.1250
3.20 0.1260
3.30  0.1299
3.40 0.1339
3.50 0.1378
3.57 0.1406
3.70 0.1457
3.80 0.1496
3.97 0.1563
4.00 0.1575
410 0.1614
420 0.1654
430 0.1693
437 0.1719
450 0.1772
460 0.1811
470 0.1850
476  0.1875
4.80 0.1890
5.00 0.1969
510 0.2008
516 0.2031
520 0.2047
550 0.2165
556 0.2188
570 0.2244
5.80 0.2283
595 0.2344
6.00 0.2362
6.10  0.2402
6.20 0.2441
6.35 0.2500
6.50 0.2559
6.60 0.2598
6.70  0.2638
6.75 0.2656
6.80 0.2677
6.90 0.2717

1.4 1.5
6.2 63
I, I
mm mm
37 79
37 79
37 79
37 79
37 79
37 79
37 79
37 79
37 79
48 90
48 90
48 90
48 90
48 90
48 90
48 90
48 90
48 90
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
62 104
84 126
84 126
84 126
84 126
84 126
84 126
84 126
84 126
84 126

R570

e Elect APP™ Drill for deep holes

e Cgépna Tuna Elect APP™ pans
06paboTku rmybokmMx oTBepCTUIA

e Wiertlo Elect APP™ do gtebokich

otworéw

e Sveder Elect APP™ za globoke izvrtine

@ elect APP

DIN )
(I 8xD |, IL 6535HA | ACM | ~ S.P. K‘,
ny |33 |e - 140°

21 22 31 32 33 34 72 73 74
7.1
d, d, d, d, 1 L [ d,
1] @m7 ©m, decimal 7]
mm e-Code Inch mm Inch mm mm mm mm e-Code
6 R5703.0 700 02756 84 126 36 8 R5707.0
6 R5703.1 9/32 714 02812 84 126 36 8 R5709/32
6 R5701/8 720 02835 84 126 36 8 R5707.2
6 R5703.2 740 02913 84 126 36 8 R5707.4
6 R5703.3 750 02953 84 126 36 8 R5707.5
6 R5703.4 19/64 754 02969 84 126 36 8 R57019/64
6 R5703.5 760 02992 84 126 36 8 R5707.6
6 R5709/64 7.70 0.3031 84 126 36 8 R5707.7
6 R5703.7 7.80 0.3071 84 126 36 8 R5707.8
6 R5703.8 516 794 03125 84 126 36 8 R5705/16
6 R5705/32 800 03150 84 126 36 8 R5708.0
6 R5704.0 8.10 0.3189 106 152 40 10 R5708.1
6 R5704.1 820 0.3228 106 152 40 10 R5708.2
6 R5704.2 21/64 8.33 0.3281 106 152 40 10 R57021/64
6 R5704.3 8.40 0.3307 106 152 40 10 R5708.4
6 R57011/64 850 0.3346 106 152 40 10 R5708.5
6 R5704.5 8.60 0.3386 106 152 40 10 R5708.6
6 R5704.6 8.70 0.3425 106 152 40 10 R5708.7
6 R5704.7 11/32 873 0.3437 106 152 40 10 R57011/32
6 R5703/16 8.80 0.3465 106 152 40 10 R5708.8
6 R5704.8 9.00 0.3543 106 152 40 10 R5709.0
6 R5705.0 23/64 9.13 0.3594 106 152 40 10 R57023/64
6 R5705.1 9.30 0.3661 106 152 40 10 R5709.3
6 R57013/64 950 0.3740 106 152 40 10 R5709.5
6 R5705.2 3/8 953 0.3752 106 152 40 10 R5703/8
6 R5705.5 9.80 0.3858 106 152 40 10 R5709.8
6 R5707/32 990 0.3898 106 152 40 10 R5709.9
6 R5705.7 25/64 9.92 0.3906 106 152 40 10 R57025/64
6 R5705.8 10.00 0.3937 106 152 40 10 R57010.0
6 R57015/64 10.20 0.4016 128 180 45 12 R57010.2
6 R5706.0 10.30 0.4055 128 180 45 12 R57010.3
8 R5706.1 13/32 10.32 0.4063 128 180 45 12 R57013/32
8 R5706.2 1040 0.4094 128 180 45 12 R57010.4
8 R5701/4 10.50 0.4134 128 180 45 12 R57010.5
8 R5706.5 27/64 10.72 04219 128 180 45 12 R57027/64
8 R5706.6 11.00 0.4331 128 180 45 12 R57011.0
8 R5706.7 716 1111 04375 128 180 45 12 R5707/16
8 R57017/64 11.20 0.4409 128 180 45 12 R57011.2
8 R5706.8 11.50 0.4528 128 180 45 12 R57011.5
8 R5706.9 29/64 11.51 0.4531 128 180 45 12 R57029/64



15/32

33/64

35/64

9/16

11.91 0.4687
12.20 0.4803
12.50 0.4921
12.80 0.5039
13.10 0.5156
13.50 0.5315
13.89 0.5469
14.20 0.5591

14.29 0.5625

128 180 45

151 202 48

151 202 48

151 202 48

151 202 48

151 202 48

151 202 48

172 227 48

172 227 48

12

14

14

14

14

14

14

16

16

R570

R57015/32

R57012.2

R57012.5

R57012.8

R57033/64

R57013.5

R57035/64

R57014.2

R5709/16

37/64 14.68 0.5781

5/8

15.00 0.5906

15.10 0.5945

15.50 0.6102

15.88 0.6250

17.00 0.6693

18.00 0.7087

19.00 0.7480

20.00 0.7874

172 227 48

172 227 48

172 227 48

172 227 48

172 227 48

194 246 48

194 246 48

215 269 50

215 269 50

16

16

16

16

16

18

18

20

20

R57037/64

R57015.0

R57015.1

R57015.5

R5705/8

R57017.0

R57018.0

R57019.0

R57020.0

1



R571

e Vrtak Elect APP™ pro hluboké otvory e Elect APP™ Dirill for deep holes e Wiertto Elect APP™ do gtebokich
otworow
e Burghiu Elect APP™ pentru alezaje e Caépna Tuna Elect APP™ nns e Sveder Elect APP™ za globoke izvrtine
adanci 06paboTku rmybokmx oTBEPCTUN
2009.02

n
0

: DIN v
12xD [I[.l,.IL 6535HA | ACM | - gg
WY |8 e | 140
11 1.2 1.3 14 15 16 21 22 31 3.2 33 34 72 73 74
e 23 24 64 62 63 64 7.4

d, d, d, 1 L L d, d, d, d, 1 L L d,
@m7 @m, decimal (%] @m7 @m, decimal (%]
Inch mm Inch mm mm mm mm e-Code Inch mm Inch mm mm mm mm e-Code
3.00 0.1181 52 94 36 6 R5713.0 9/32 714 02813 116 158 36 8 R5719/32
310 01220 52 94 36 6 R5713.1 7.40 02913 116 158 36 8 R5717.4
1/8 317 01250 52 94 36 6 R5711/8 750 0.2953 116 158 36 8 R5717.5
320 01260 52 94 36 6 R5713.2 19/64 754 02969 116 158 36 8 R57119/64
330 01299 52 94 36 6 R5713.3 760 02992 116 158 36 8 R5717.6
340 01339 52 94 36 6 R5713.4 7.70 0.3031 116 158 36 8 R5717.7
350 01378 52 94 36 6 R5713.5 7.80 0.3071 116 158 36 8 R5717.8
9/64 357 01406 52 94 36 6 R5719/64 516 7.94 03125 116 158 36 8 R5715/16
370 01457 52 94 36 6 R5713.7 8.00 0.3150 116 158 36 8 R5718.0
380 0149 67 109 36 6 R5713.8 8.10 0.3189 146 192 40 10 R5718.1
5/32 397 01563 67 109 36 6 R5715/32 820 0.3228 146 192 40 10 R5718.2
400 01575 67 109 36 6 R5714.0 21/64 8.33 0.3281 146 192 40 10 R57121/64
410 0.1614 67 109 36 6 R5714.1 8.40 0.3307 146 192 40 10 R57184
420 0.1654 67 109 36 6 R5714.2 850 0.3346 146 192 40 10 R5718.5
430 0.1693 67 109 36 6 R5714.3 8.60 0.3386 146 192 40 10 R5718.6
11/64 437 01719 67 109 36 6 R57111/64 8.70 0.3425 146 192 40 10 R5718.7
450 01772 67 109 36 6 R5714.5 11/32 873 0.3437 146 192 40 10 R57111/32
460 0.1811 67 109 36 6 R5714.6 8.80 0.3465 146 192 40 10 R5718.8
316 4.76 01875 86 128 36 6 R5713/16 9.00 0.3543 146 192 40 10 R5719.0
480 0.1890 86 128 36 6 R5714.8 23/64 9.13 0.3594 146 192 40 10 R57123/64
500 0.1969 86 128 36 6 R5715.0 9.30 0.3661 146 192 40 10 R5719.3
510 0.2008 86 128 36 6 R5715.1 950 0.3740 146 192 40 10 R5719.5
13/64 516 0.2031 86 128 36 6 R57113/64 3/8 9.53 0.3750 146 192 40 10 R5713/8
520 0.2047 86 128 36 6 R5715.2 9.80 0.3858 146 192 40 10 R5719.8
550 0.2165 86 128 36 6 R5715.5 25/64 9.92 0.3906 146 192 40 10 R57125/64
7/32 556 02188 86 128 36 6 R5717/32 10.00 0.3937 146 192 40 10 R57110.0
580 02283 86 128 36 6 R5715.8 10.20 0.4016 176 228 45 12 R57110.2
15/64 595 02344 86 128 36 6 R57115/64 10.30 0.4055 176 228 45 12 R57110.3
6.00 02362 86 128 36 6 R5716.0 13/32 10.32 0.4063 176 228 45 12 R57113/32
6.10 0.2402 116 158 36 8 R5716.1 1040 0.4094 176 228 45 12 R57110.4
6.20 0.2441 116 158 36 8 R5716.2 10.50 0.4134 176 228 45 12 R57110.5
6.30 0.2480 116 158 36 8 R5716.3 27/64 10.72 04219 176 228 45 12 R57127/64
1/4 6.35 0.2500 116 158 36 8 R5711/4 11.00 0.4331 176 228 45 12 R57111.0
6.50 0.2559 116 158 36 8 R5716.5 716 1111 04375 176 228 45 12 R5717/16
6.60 0.2598 116 158 36 8 R5716.6 11.20 0.4409 176 228 45 12 R57111.2
6.70 0.2638 116 158 36 8 R5716.7 11.50 0.4528 176 228 45 12 R57111.5
17/64 6.75 0.2656 116 158 36 8 R57117/64 29/64 11.51 0.4531 176 228 45 12 R57129/64
6.80 0.2677 116 158 36 8 R5716.8 11.80 0.4646 176 228 45 12 R57111.8
6.90 0.2717 116 158 36 8 R5716.9 15/32 1191 04687 176 228 45 12 R57115/32
7.00 0.2756 116 158 36 8 R5717.0 12.00 0.4724 176 228 45 12 R57112.0



12.50 0.4921

12.80 0.5039

33/64 13.10 0.5156

13.50 0.5315

14.00 0.5512

9/16  14.29 0.5625

37/64 14.68 0.5781

19/32 15.08 0.5937

15.50 0.6102

207 258 45

207 258 45

207 258 45

207 258 45

207 258 45

236 291

236 291

236 291

236 291

48

48

48

48

14

14

14

14

14

16

16

16

16

R571

R57112.5

R57112.8

R57133/64

R57113.5

R57114.0

R5719/16

R57137/64

R57119/32

R57115.5

21/32

16.00 0.6299

16.67 0.6563

17.00 0.6693

17.80 0.7008

18.50 0.7283

19.00 0.7480

19.80 0.7795

236 291 48

266 318 48

266 318 48

266 318 48

295 349 50

295 349 50

295 349 50

16

18

18

18

20

20

20

R57116.0

R57121/32

R57117.0

R57117.8

R57118.5

R57119.0

R57119.8

13
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R&572

e Vrtak Elect APP™ pro hluboké otvory e Elect APP™ Dirill for deep holes e Wiertto Elect APP™ do gtebokich
otworéw
e Burghiu Elect APP™ pentru alezaje e Cgépna Ttuna Elect APP™ ansi e Sveder Elect APP™ za globoke izvrtine
adanci obpaboTku rmybokmx oTBepCTMi
2010.09
L] L
di s _— dz °elect APP
‘ i

- Iz = - I3 -

- Iy -

R572

Pro pilotni vrtani pouzijte R470 / Fir Pilotbohrungen Typ R470 verwenden / Do nawiercania wstepnego zaleca sie
stosowanie wiertta R470 / Pentru gaurire pilot, utilizati R470 / B kayecTBe HanpasnsoLwmx ncnonesynte ceépna R470

/ Za pilotno vrtanje uporabite R470

f.m - DIN F .

o) | HM 15xD H' 6535HA | ACM P.
uz C3 [ 7 | 140° S.P

= 11 12 13 14 15 16 21 22 31 32 33 34 72 73 74
¢ 23 24 741

3.00 0.1181 54 96 36 6 R5723.0 750 0.2953 135 177 36 8 R5727.5
1/8 317 01250 57 99 36 6 R5721/8 19/64 7.54 02969 136 178 36 8 R57219/64
330 01299 59 101 36 6 R5723.3 7.80 0.3071 140 182 36 8 R5727.8
350 01378 63 105 36 6 R5723.5 516 7.94 03125 143 185 36 8 R5725/16
9/64 357 0.1406 64 106 36 6 R5729/64 8.00 0.3150 144 186 36 8 R5728.0
380 0.149% 68 110 36 6 R5723.8 21/64 8.33 0.3281 150 202 40 10 R57221/64
5/32 397 0.1563 71 113 36 6 R5725/32 850 0.3346 153 205 40 10 RS5728.5
400 01575 72 114 36 6 R5724.0 11/32 873 0.3437 157 209 40 10 R57211/32
420 01654 76 118 36 6 R5724.2 9.00 0.3543 162 214 40 10 R5729.0
11/64 437 01719 79 121 36 6 R57211/64 23/64 9.13 0.3594 164 216 40 10 R57223/64
450 01772 81 123 36 6 R5724.5 9.50 0.3740 171 223 40 10 R5729.5
316 476 0.1875 86 128 36 6 R5723/16 3/8 953 0.3750 171 223 40 10 R5723/8
480 0.1890 86 128 36 6 R5724.8 980 0.3858 176 228 40 10 R5729.8
500 01969 90 132 36 6 R5725.0 25/64 9.92 03906 179 231 40 10 R57225/64
13/64 516 02031 93 135 36 6 R57213/64 10.00 0.3937 180 232 40 10 RS57210.0
550 02165 99 141 36 6 R5725.5 10.30 0.4055 185 237 45 12 R57210.3
7/32 556 02188 100 142 36 6 R5727/32 13/32 10.32 0.4063 186 238 45 12 R57213/32
580 02283 104 146 36 6 R5725.8 10.50 0.4134 189 241 45 12 R57210.5
15/64 595 0.2344 107 149 36 6 R57215/64  27/64 10.72 0.4219 193 245 45 12 R57227/64
6.00 0.2362 108 150 36 6 R5726.0 11.00 0.4331 198 250 45 12 R57211.0
1/4 6.35 0.2500 114 156 36 8 R5721/4 716 1111 04375 200 252 45 12 R5727/16
6.50 0.2659 117 159 36 8 R5726.5 11.50 0.4528 207 259 45 12 R57211.5
17/64 6.75 0.2656 121 163 36 8 R57217/64  29/64 11.51 0.4531 207 259 45 12 R57229/64
6.80 0.2677 122 164 36 8 R5726.8 11.80 0.4646 212 264 45 12 R57211.8
7.00 0.2756 126 168 36 8 R5727.0 12.00 0.4724 216 268 45 12 R57212.0
9/32 714 02813 129 171 36 8 R5729/32



e Vrtak Elect APP™ pro hluboké otvory

e Burghiu Elect APP™ pentru alezaje

adanci

R573

Pro pilotni vrtani pouzijte R470 / Fur Pilotbohrungen Typ R470 verwenden / Do nawiercania wstepnego zaleca sie
stosowanie wiertta R470 / Pentru gaurire pilot, utilizati R470 / B kavyecTBe Hanpasnsowwmx ucnonedynte ceépna R470

/ Za pilotno vrtanje uporabite R470

R573

e Elect APP™ Dirill for deep holes

e Cgépna tuna Elect APP™ pnnsa
06paboTku rnybokux oTBEpCTUI

e Wiertto Elect APP™ do gtebokich

otworéw

e Sveder Elect APP™ za globoke izvrtine

2010.09

@ clect ArP

-{m - DIN T .

Yol | HM ﬂ 20xD H' 6535 1A | ACM .P.
C,}Z@ EZ’ = |ACM | e [S-P
u 11 12 13 14 15 16 21 22 31 32 33 34 72 73 74

e 23 24 71

1/8

9/64

5/32

11/64

3/16

13/64

7132

15/64

1/4

17/64

9/32

3.00
3.17
3.30
3.50
3.57
3.80
3.97
4.00
4.20
4.37
4.50
4.76
4.80
5.00
5.16
5.50
5.56
5.80
5.95
6.00
6.35
6.50
6.75
6.80
7.00
7.14

0.1181
0.1250
0.1299
0.1378
0.1406
0.1496
0.1563
0.1575
0.1654
0.1719
0.1772
0.1875
0.1890
0.1969
0.2031
0.2165
0.2188
0.2283
0.2344
0.2362
0.2500
0.2559
0.2656
0.2677
0.2756
0.2813

69
73
76
80
82
87
91
92
97
100
103
110
110
115
119
126
128
133
137
138
146
149
155
156
161
164
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115
118
122
124
129
133
134
139
142
145
152
152
157
161
168
170
175
179
180
188
191
197
198
203
206

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

00 00 00 © 0 O OO DDA OO,

R5733.0
R5731/8
R5733.3
R5733.5
R5739/64
R5733.8
R5735/32
R5734.0
R5734.2
R57311/64
R5734.5
R5733/16
R5734.8
R5735.0
R57313/64
R5735.5
R5737/32
R5735.8
R57315/64
R5736.0
R5731/4
R5736.5
R57317/64
R5736.8
R5737.0
R5739/32

19/64

5/16

21/64

11/32

23/64

3/8

25/64

13/32

27/64

7116

29/64

7.50
7.54
7.80
7.94
8.00
8.33
8.50
8.73
9.00
9.13
9.50
9.53
9.80
9.92
10.00
10.30
10.32
10.50
10.72
11.00
1.1
11.50
11.51
11.80
12.00

0.2953
0.2969
0.3071
0.3125
0.3150
0.3281
0.3346
0.3437
0.3543
0.3594
0.3740
0.3750
0.3858
0.3906
0.3937
0.4055
0.4063
0.4134
0.4219
0.4331
0.4375
0.4528
0.4531
0.4646
0.4724

172
173
179
183
184
192
195
201
207
210
218
219
225
228
230
237
237
241
246
253
256
264
265
271
276

214
215
221
225
226
238
241
247
253
256
264
265
271
274
276
291
291
295
300
307
310
318
319
325
330

R5737.5
R57319/64
R5737.8
R5735/16
R5738.0
R57321/64
R5738.5
R57311/32
R5739.0
R57323/64
R5739.5
R5733/8
R5739.8
R57325/64
R57310.0
R57310.3
R57313/32
R57310.5
R57327/64
R57311.0
R5737/16
R57311.5
R57329/64
R57311.8
R57312.0
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R&575

e Vrtak Elect APP™ pro hluboké otvory e Elect APP™ Dirill for deep holes e Wiertto Elect APP™ do gtebokich
otworéow
e Burghiu Elect APP™ pentru alezaje e Caépna Tuna Elect APP™ pnnsi e Sveder Elect APP™ za globoke izvrtine
adanci 0o6paboTku rmybokmx oTBepCTU
2010.09

|
¥ .4
d d

a % (@ elect APP

R575

Pro pilotni vrtani pouzijte R470 / Fir Pilotbohrungen Typ R470 verwenden / Do nawiercania wstepnego zaleca sie
stosowanie wiertta R470 / Pentru gaurire pilot, utilizati R470 / B kauecTBe HanpasnstoLmx ncrnone3ynte ceépna R470

/ Za pilotno vrtanje uporabite R470
DIN 7
(' 30xD M' es3s A | ACM _ W
Hé = |AM | e [S-P

HM
= 11 12 13 14 15 16 21 22 31 32 33 34 72 73 74
e 23 2474

3.00 0.1181 99 141 36 6 R5753.0 7/32 556 02188 183 225 36 6 R5757/32
1/8 3.17 0.1250 105 147 36 6 R5751/8 15/64 595 0.2344 196 238 36 6 R57515/64
350 0.1378 115 157 36 6 R5753.5 6.00 0.2362 198 240 36 6 R5756.0
9/64 357 0.1406 118 160 36 6 R5759/64 1/4 6.35 0.2500 210 252 36 8 R5751/4
5/32 397 0.1563 131 173 36 6 R5755/32 6.50 0.2559 214 256 36 8 R5756.5
4.00 0.1575 132 174 36 6 R5754.0 17/64 6.75 0.2656 223 265 36 8 R57517/64
11/64 437 0.1719 144 186 36 6 R57511/64 7.00 0.2756 231 273 36 8 R5757.0
450 0.1772 148 190 36 6 R5754.5 9/32 714 02813 236 278 36 8 R5759/32
316 476 0.1875 157 199 36 6 R5753/16 750 02953 247 289 36 8 R5757.5
5.00 01969 165 207 36 ©6 R5755.0 19/64 7.54 02969 249 291 36 8 R57519/64
13/64 5.16 0.2031 170 212 36 6 R57513/64 5/16 794 03125 262 304 36 8 R5755/16
550 02165 181 223 36 6 R5755.5 8.00 03150 264 306 36 8 R5758.0



e Pilotni vrtak pro hluboké otvory

e Burghiu Pilot pentru Burghie
Elect APP™ pentru alezaje adanci

R470

Pro pouziti s R572, R573, R575 / Fir den Einsatz mit R572, R573, R575 / Do uzytku z wierttami R572, R573, R575
/ Pentru utilizare cu R572, R573, R575 / [ins ncnonb3oBaHus co ceépnamm R572, R573, R575 / Primerno za
uporabo z R572, R573 in R575

drills

R470

e Pilot Drill for Elect APP™ deep hole

e [lunoTHble cBEpna Ans o6paboTku
rnyGoKMX OTBEPCTUIA CBEPNamMm Tuna
Elect APP™

e Wiertto nawiercajgce dla wiertet Elect

APP™ do gtebokich otworéw

e Pilotni sveder za svedre Elect APP™,
namenjene globokim izvrtinam

: DIN
SV U il [l el 1l , [essona | ?K
L K Wil | | 150°

= 11 12 13 1.4 15 1.6 21 22 31 32 33 34 41 42 43 61 62 63 64 71
72 73 74

o 23 24

d, d, d, L, I, L, d, d, d, d, l, I, L, d,

@p, 9p, decimal 2 @p, 9p, decimal 2

Inch mm Inch mm mm mm mm e-Code Inch mm Inch mm mm mm mm e-Code
3.00 0.1181 20 62 36 6 R4703.0 7.50 0.2953 41 79 36 8 R4707.5

1/8 317 01250 20 62 36 6 R4701/8 19/64 754 0.2969 41 79 36 8 R47019/64
330 01299 20 62 36 6 R4703.3 7.80 0.3071 41 79 36 8 R4707.8
350 01378 20 62 36 6 R4703.5 516 7.94 03125 41 79 36 8 R4705/16

9/64 357 01406 20 62 36 6 R4709/64 8.00 0.3150 41 79 36 8 R4708.0
380 01496 24 66 36 6 R4703.8 21/64 8.33 0.3281 47 89 40 10 R47021/64

5/32 397 01563 24 66 36 6 R4705/32 850 03346 47 89 40 10 R4708.5
400 01575 24 66 36 6 R4704.0 11/32 873 03437 47 89 40 10 R47011/32
420 01654 24 66 36 6 R4704.2 9.00 0.3543 47 89 40 10 R4709.0

11/64 437 01719 24 66 36 6 R47011/64 23/64 9.13 0.3594 47 89 40 10 R47023/64
450 01772 24 66 36 6 R4704.5 950 03740 47 89 40 10 R4709.5

316 476 01875 28 66 36 6 R4703/16 3/8 952 03750 47 89 40 10 R4703/8
480 01890 28 66 36 6 R4704.8 9.80 0.3858 47 89 40 10 R4709.8
500 019%9 28 66 36 6 R4705.0 25/64 9.92 0.3906 47 89 40 10 R47025/64

13/64 5.16 0.2031 28 66 36 6 R47013/64 10.00 0.3937 47 89 40 10 R47010.0
550 02165 28 66 36 6 R4705.5 10.30 0.4055 55 102 45 12 R47010.3

7132 556 02188 28 66 36 6 R4707/32 13/32 10.32 04063 55 102 45 12 R47013/32
580 02283 28 66 36 6 R4705.8 10.50 0.4134 55 102 45 12 R47010.5

15/64 595 02344 28 66 36 6 R47015/64  27/64 10.72 0.4219 55 102 45 12 R47027/64
6.00 02362 28 66 36 6 R4706.0 11.00 0.4331 55 102 45 12 R47011.0

1/4 6.35 02500 34 79 36 8 R4701/4 716 1111 04375 55 102 45 12 R4707/16
6.50 02559 34 79 36 8 R4706.5 11.50 04528 55 102 45 12 R47011.5

17/64 6.75 02656 34 79 36 8 R47017/64  29/64 11.51 0.4531 55 102 45 12 RA47029/64
6.80 02677 34 79 36 8 R4706.8 11.80 04646 55 102 45 12 R47011.8
700 02756 34 79 36 8 R4707.0 12.00 04724 55 102 45 12 R47012.0

9/32 714 02813 41 79 36 8 R4709/32
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Pokyny a tipy pro

vrtani hlubokych der vrtaky Elect APP™

Vrtani hluboké diry s pilotem (>12 x D)
Neroztacejte vrtak na vice nez 500 ot/min pokud
nejste uvnitf pilotni diry a nepouzivejte mimo
pilotni diru posuvy vy$si nez 300 mm/min.

1) Pilotni vrtédk 1,5 x D.

2) Dlouhym vrtdkem najedte do pilotni diry do
1 mm ode dna snizenou rychlosti/posuvem
(500 ot/min a 300 mm/min).

3) Zapnéte chlazeni (min. 20 bar), pustte vrtak
na doporucené hodnoty rychlosti a posuvu az do
pIné hloubky — bez preruseni posuvu.

4) Vrtakem vyjedte z diry pfi sniZzené rychlosti a
posuvu (500 ot/min a 300 mm/min).

18

R470 - Pilotni vrtak

n = 5000t/min
Vf = 300mm/min
A

B
<« v

R470
e 15x0

n = 5000t/min
1 —| € Vf = 300mm/min
I
> n =100% ot/min

1| Vf = 100%mm/min

P —

». h=5000t/min
7 Vf=300mm/min




Vrtani hluboké diry pres praniky priénych dér
Vrtejte doporucenou rychlosti a posuvem do
vzdalenosti 1 mm od praniku.

Prorazte do pfi¢ného otvoru doporucenou rychlosti

a doporu¢enym posuvem x 0,1.

Po proniknuti fazet do pfi¢né diry pouzijte pro
prejezd pres pranik 500 ot/min a 300 mm/min.

Zastavte predtim, nez se vrtak dostane do
kontaktu s protilehlym povrchem, poté pouzijte
doporucenou rychlost a 0,1 x doporuceny posuv.

Po zavrtani vrtaku do plného zabéru pouzijte
pro dalsi vrtani doporucené hodnoty rychlosti a
posuvu.

Vystup vrtané diry do Sikmé plochy
Vrtejte doporucenou rychlosti a posuvem do
vzdalenosti 1 mm od Sikmé plochy.

Prorazte Sikmou plochu doporuc¢enou rychlosti a
0,1 x doporu¢enym posuvem.

Po provrtani Sikmé plochy vyjedte z diry:
500 ot/min a 300 mm/min.

n =100% ot/min
Vf=100% mm/min

—_——

n =100% ot/min
Vf=100% mm/min x 0.1

n = 5000t/min
Vf = 300mm/min

—_———

n =100% ot/min
Vf =100% mm/min x 0.1

n = 100% ot/min
Vf=100% mm/min

n =100% ot/min

Vf=100% mm/min

n =100% ot/min
Vf =100% mm/min x 0.1

—_———

n = 5000t/min

—

Pro jiné dotazy pfri vrtani hlubokych dér kontaktujte technika firmy Dormer.

19



Dormer Tools

Morse Way

Waverley

Sheffield

$60 5BJ

United Kingdom

T: 0870 850 44 66

F: 0870 850 88 66

Email: dormer.uk@dormertools.com

Dormer Tools International

Morse Way

Waverley

Sheffield

$60 5BJ

United Kingdom

T: +44 114 2933838

F: +44 114 2933839

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

B.P 6209

45062 Orleans Cedex 2

France - France

T: +33 (0)2 38 41 40 15

F: +33 (0)2 38 41 40 30

Email: dormer.fr@dormertools.com

Dormer Tools

‘s-Gravelandsweg 401

NL-3125 BJ Schiedam
Netherlands - Nederland

T: +31 10 2080 240

F:+31 10 2080 282

Email: dormer.nl@dormertools.com

Dormer Tools CEE
Sandvik in Austria GmbH
Postfach 90

AT-1211 Wien

Street address:
Scheydgasse 44
AT-1211 Wien

Austria - Osterreich

T: +43 1 277 37 202

F: +43 1277 37 203
Email: dormer.cee@dormertools.com

1001-10/09 CZ

The Right Tool at the Right Time

responsible for

Austria Montenegro
Osterreich LipHa MNopa
Belarus Poland
Benapycb Polska
Bulgaria Romania
Bbnrapus Romania
Croatia Russia
Hrvatska Poccus
Czech Republic  Serbia
Ceska republika  Cp6uja
Hungary Slovakia
Magyarorszag Slovensko
Lithuania Slovenia
Lietuva Slovenija
Ukraine

Ykpaina

Bosnia-Herzegovina
BocHa u XepuerosuHa

Dormer Tools

Via Varesina 184

20156 Milano

Italy - Italia

T: +39 02 38 04 51

F: +39 02 38 04 52 43

Email: dormer.it@dormertools.com

Dormer Tools

C/Verneda s/n

Polg. Industrial Can Roca
ES-08107 Martorelles

T: +34 93 571 77 02 (ES)

F: +34 93 571 77 00 (ES)

Email: dormer.es@dormertools.com
Spain - Espana

T: +351 21424 54 21 (PT)

F: +351 21 424 54 25 (PT)

Email: dormer.pt@dormertools.com
responsible for

Spain

Espaiia

Portugal

Portugal

Dormer Tools

Fountain Plaza

Belgicastraat 5, bus 5/6

BE-1930 Zaventem

Belgium - Belgié/Belgique

T: +32 344059 01

F: +323 4491543

Email: dormer.be@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik Tooling Deutschland GmbH
Geschaftsbereich Dormer

Heerdter Landstrasse 243

D-40549 Disseldorf

Postfach 10 21 62

D-40012 Diisseldorf

Germany - Deutschland

T:+49 21150270

F: +49 211 50 27 504

Email: dormer.de@dormertools.com

Dormer Tools

Box 618

SE-301 16 Halmstad

Sweden - Sverige

T: +46 (0) 35 16 52 00

F: +46 (0) 35 16 52 90

Email: dormer.se@dormertools.com
Kundservice

T: direkt +46 35 16 52 96

F: direkt +46 35 16 52 90

Dormer Tools

PL. 52

FI-01511 Vantaa

Finland - Suomi

T: +358 205 44 121

F: +358 205 44 5199

Customer Service

T: direkt 0205 44 7003

F: direkt 0205 44 7004

Email: dormer.fi@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik A/S

Boks 173

NO-1377 Billingstad
Norway - Norge

T:+47 67 17 56 00

F:+47 66 85 96 10
E-mail: dormer.no@dormertools.com
Kundeservice

T: direkt 800 10 113

F: direkt +46 35 16 52 90

Dormer Tools

Sandvik A/S

Postboks 160

DK-2605 Brendby
Denmark - Danmark

T: +45 43 46 52 80

F: +45 43 46 52 81
Email: dormer.dk@dormertools.com
Kundetjeneste

T: direkt 808 82106

F: direkt +46 35 16 52 90

Dormer Tools

Sandvik A.E.

294 Kifissias Avenue

152 32 Chalandri

Athens

Greece - EAAGda

T: +30 210 6823604

F: +30 210 6823771

Email: dormer.gr@dormertools.com

Dormer Tools

Av. Jodo Paulo da Silva, 258

CEP 04777 020

S&o Paulo SP

Brazil - Brasil

T: +55 (0)11-56 60 3000

F: +55 (0)11-56 67 5883

Email: dormer.br@dormertools.com

www.dormertools.com

Precision Dormer

2550 Meadowvale Blvd. Unit 3
Mississauga, ON L5N 8C2
Canada

T: (888) 336 7637

En Frangais: (888) 368 8457

F: (905) 542 7000

Email: cs@precisiondormer.com

Precision Dormer

301 Industrial Ave.

Crystal Lake, IL 60012

United States of America

T: (800) 877 3745

F: 815 459 2804

Email: cs@precisiondormer.com
responsible for

United States of America
Mexico

Dormer Tools

5 Fowler Road

Dandenong 3175, Victoria
Australia

T: 1300 131 274

F:+61 39238 7105

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik New Zealand

269 Ti Rakau Drive

Burswod

Manukau 2013

New Zealand

T: 0800 4 436 763

F: +64 9 2735857

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik South East Asia Pte Ltd

50 Alps Avenue

#04-00 Sandvik Building
Singapore - 498782

T: +65 6477 3765/6

F: +65 6477 3781

Email: dormer.sg@dormertools.com
responsible for

China Hong Kong
Indonesia Vietnam
Malaysia Thailand
Singapore South Korea
Taiwan

FSC

Dormer Tools

No 4555 Yin Du Road

Xin Zhuang Industry Park

Shanghai 201108

China

T: +86 21 2416 0666

F: +86 21 5442 6315

Email: dormer.cn@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik Asia Ltd

Mumbai-Pune Road

Pune 411 012

India

T: +91 20 27 10 47 00

F:+91 20 27 14 57 36

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik

P.O. Box 25038

East Rand 1462

South Africa

T: +27 11 929 5300

F: +27 11 570 9709

Email: dormer.int@dormertools.com

Dormer Tools

Sandvik Argentina S.A.

Rincon 3198

CP B1754BIL

San Justo - Buenos Aires
Argentina

T: 54 (11) 6777-6777

F: 54 (11) 4441-4467

Email: dormer.int@dormertools.com

Mixed Sources
Product group from well-managed
forests, and other controlled sources

www.fsc.org Cert no. TT-COC-002542
© 1996 Forest Stewardship Council




